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Vi gratulerar till kopet av varmluftssvetsautomaten VARIMAT V2

Du har bestdmt dig for en varmluftssvetsautomat som &r tillverkad av material i hog kvalitet. Denna

maskin ar utvecklad och framstélld enligt nyaste svetsteknologier.

Varje VARIMAT V2 har genomgétt en strang kvalitetskontroll innan den lamnat fabriken i Schweiz.
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Snabbinfo
Hur startar jag min svetsautomat VARIMAT V2 ?
; . ﬁnslu:j n;atflaide: till ett3vaF?AguEtNag (G- 50 &=
. Huvudstrémbrytaren
L = 1000 © 4500
- Tryck knappen Drivning [}] = SH{ONERR . vrid e-Drive ©
4. Tryck knappen Vérme - [l = ,vrid e-Drive @
5. Tryck e-Drive Q, uppvarmningstid ca 3-5 MINUTEr s E— ;
e Profil
6. Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning frn materialets tillverkare och -
enligt nationella normer eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.
7. Svetsning |Ugll__—1"]
—
Hur kopplar jag ifrain min svetsautomat VARIMAT V2? * v 40
1. Tryck e-Drive @ (bild 1). Cool down *
2. Tryck «Cool down OK» @ och Iat svalna ca 4 minuter (bild 2). aner
Flakten stdngs av automatiskt.
3. Efter att svetsmunstycket (9) svainat, huvudstrémbrytare (3) AV orr(€) (bild 1) (bild 2)




@ Bruksanvisning (Overséttning av original driftanvisning)

Las noga igenom bruksanvisningen innan automaten anvands for forsta gangen och
tag vara pa den i fortsdttningen.

Leister VARIMAT V2
svetsautomat med varmluft

Anvandningsomraden

o (verlappningssvetsning av takfolier av PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE for grundsvetssémmar.
Kan dven anvandas for omré&den néra kanter och pa ojamna ytor.
e Qverlappningssvetsning av folier och vavmaterial med skikt

Varning

Livsfara att ta isdr ndtansluten automat p& grund av strdmforande anslutningar
och delar. Drag forst ut stickproppen ur vdggkontakten.

Brandfara och explosionsrisk vid oforsiktig anvandning av varmluftsapparater,
framfor allt i ndrheten av antdndbara material och explosiva gaser.

Risk for brannskador! Vidrér inte svetsmunstycke och svetsplatta nér de
ar heta. L&t maskinen svalna.
Rikta aldrig den heta vdrmestréalen mot personer eller djur.

Anslut automaten till jordad kontakt. Brott i skyddsledaren utanpa eller inuti
automaten innebdr en sékerhetsrisk.
Aven forlangningssladdar maste vara jordade!

® B PP

Viktigt
230 Den markspdnning som &r angiven pd maskinen méste stdmma Gverens med
100 nétspanningen. EN 61000-3-11; Zmax = 0.115 Q + j 0.072 Q. Tillfr&ga vid

behov din el-leverantor.
Kér ut varmeflakten vid stromavbrott.

Jordfelshrytare kravs ovillkorligen som personskydd vid anvindning ute pé
arbetsplatser.

Hall automaten under uppsikt vid anvandning. Varmluften kan anténda brannbart
material som ligger utom synhall. Maskinen fér endast anvéndas av eller under
uppsikt av utbildad yrkespersonal. Barn far inte anvanda maskinen.

Automaten far inte utsdttas for vata och fukt.

Maskinen fér inte lyftas p& motvikten.

>0 ®@



Overensstimmelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz forsdkrar att denna produkt i
det utforande vihar levererat produkten 6verensstdmmer med kraven i foljande EU-direktiv.

Richtlijnen:

Geharmoniseerde normen:

Kaegiswil, 12.01.2016

Avfallshantering

2006/42

2004/108 (t.0.m. 19.04.2016), 2014/30 (fr.0.m. 20.04.2016)

2006/95 (t.0.m. 19.04.2016), 2014/35 (fr.o.m. 20.04.2016)

2011/65

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmay), EN 62233, EN 60335-1,
EN 60335-2-45, EN 50581

(Svlmo W) N&Q K/@MH/LU G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Eldrivna verktyg, tillbehdr och forpackningar ska lamnas in for &tervinning. Endast i EU: Sldng inte
eldrivna verktyg som vanligt avfall!

Tekniska data

Spénning

Effekt

Frekvens

Temperatur

Drift

Presskraft vid svetsning
Luftfléde

Bullerniva

Vikt utan nétsladd
Masse L x B x H
Konformitetsmérkning
Skyddsklass |

V-~ 200, 230 EU, 400 % V~ 200, 230 US, 400 %
W 4200, 3680, 5700 w 4200, 4600, 5700
Hz 50/60 Hz 50/60
°C 100 — 620 steglost °F 212 — 1148 steglost
m/min. 0.7 - 12 steglost ft/min 2.3 — 39.4 steglost
N ca.190 (2 vikter) N ¢a.190 (2 vikter)
% 50 - 100 % 50 -100
Lw(dB) 70 La (dB) 70
kg 85 Ibs 7
mm 650 x430 x330 inch 25 x17 x13

€3

D

Tekniska andringar forbehallna
* Anslutningsspanningen ej omkopplingshar



Maskinbeskrivning

15 30 35 12

1 Nétsladd 12 Pendelrulle 23 Slutvikt
2 Hus 13 Sparinstallningsskruv 24 Bérhandtag
3 Huvudstrémbrytare 14 Eftergangsrulle 25 Cylinderskruv
4 Mandverelement 15 Styrrulle 26 Styrstang underdel
5 Display 16 Flyttbar transportrulle 27 Styrstang Gverdel
6 Startsensor 17 Transportrulle 28 Klamspak Styrstang overdel
7 Stoppskruv 18 Forningsrulle 29 Féste for nétsladd
8 Varmluftsflakt 19 Brytfjder transportrulle 30 Rundrem
9 Svetsmunstycke 20 Kuliss 31 Spakskruv styrstang underdel
10 Flakthallare 21 Raster maskininstallning 32 Skydd startsensor
11 Stoppspak 22 Extravikt 33 Stalborste

34 Svetsplatta

) 35 Nedhéllare for rundrem
Huvudstrémbrytare (3)

@ For till- och frankoppling av svetsautomaten VARIMAT V2

Mandverelement (4)

e-Drive Drift
@ ManGverelementet e-Drive anvands for navigering. Instélining av drifthastighet
Det har tva funktioner:

==~ Vrid mot vanster eller hdger for att
stélla in diverse vérden eller dppna menyer

qp Tryck for att bekréfta eller E Flakt
©  aktivera Instalining av luftflode

Vérme
Instélining av svetstemperatur



Maskinlada

For transporten av hetlufts-svetsapparaten VARIMAT V2 kan du anvénda apparatvdskan som
ingdr i leveransen. Apparatvéskan &r utrustad med handtag och transportrullar.

A VARIMAT V2 far inte lyftas vid extravikten (22) och slutvikten (23).
Apparatvaskans handtag samt barhandtag (24) och styrsténg (27) pa
hetlufts-svetsapparaten far inte anvandas for en transport med kran.

Nar du lyfter hetlufts-svetsapparaten for hand ska du anvanda barhandtag (24)
och styrstang (27).

& Som transportforberedelse ska du lata svetsmunstycket (9) kyla ner .

Koéra ut VARIMAT V2 ur maskinvéskan:

@ Oppna maskinvaskan
@ Oppna maskinvdskan pa sidan
@ Lossa spakskruven (31) och stall mandverstangens underdel (26) i onskat ldge;
Dra fast spakskruven (31)
@ Oppna klimspaken (28)
Stéll in 6verdelen pa mandverstangen (27) till 6nskad hojd, dra fast klamspaken (28)
@ Kor forsiktigt ut svetsautomaten VARIMAT V2 ur maskinl&dan.

Kora in VARIMAT V2 i maskinladan:

@ Kor forsiktigt in svetsautomaten VARIMAT V2 sidledes i maskinladan

@ Oppna kldmspaken (28) och for in mandverspakens overdel (27);
Dra fast klamspaken (28)

© Oppna spakskruven (31) och stéll mangverspaken (27) till transportléige;
Dra fast spakskruven (31)

@ Sténg maskinladan pa sidan

@ Sténg maskinladan upptill

Transport:

@ Hall i barhandtaget p& maskinladan for transport




Presskraft

e Presskraften dverfors till pendelrullen (12). 120N 155N 2 190N

o Allt efter behov kan extravikter (22) och slutvikten (23)

23

séttas pa (se detalj A).

Detalj A

Forberedelser

e Fore idrifttagning ska nétsladden (1), kontakten och férldngningskabeln kontrolleras
med avseende pa elektriska och mekaniska skador.
o Stéll mandverstangens underdel (26) och dverdel (27) till onskad position med hjélp
av spakskruven (31) och klamspaken (28)
e Hing upp dragavlastningen till nastsladden (1) i fastet (29).
e Kontrollera svetsmunstyckets (9) grundinstalining (vid leveransen detalj B och C)
e Transportlage:
— Svéng upp styrrullen (18)
— Avlasta transportrullen (16) genom att lyfta upp mandverstangen (27)
— Skjut pa transportrullen (16) mot stoppet till vanster genom att trycka latt p&
brytarfjadern (19) (detalj D)
— For ut varmluftsflakten (8) genom att dra stoppspaken (11) och svang upp
den tills den hakas fast
Anslut maskinen till angiven mérkspanning. Den mérkspénning som
ar angiven pd maskinen méste stimma Gverens med natspanningen.
Kor ut varmeflakten vid stromavbrott.

Instéllning av startsensor

Detalj B

1mm

Detalj C

1816 19

Om drivmotorn inte startar automatiskt efter att svetsmunstycket (9) 3
har kérts in &r startsensorn (6) mojligtvis felaktigt instélld.

Atgérd

o Stdll in startsensorn (6) pé foljande satt:
— Stang av huvudstrombrytaren (3) or(&]
— Ta av skyddet till startsensorn (32)

— Sénk ned varmluftsflakten (8) och for den till vanster stopp
— Stoppspaken (11) maste hakas fast 32

— Lossa stoppskruven for startsensorn (7)

— Skjut pa startsensorn (6) pa flakthallaren (10); VIKTIGT: brytaravstand 0,2—0,5mm

— Dra fast stoppskruven for startsensorn (7)

— Satt pa skyddet till startsensorn (32)

— Kér ut varmeflakten (8) till stoppet och svang upp den
— Kontrollera funktionen

P Om drivmotorn fortfarande inte startar automatiskt bor du ta kontakt med kundtjénst.

8



Positionering av maskinen

e Lyft upp svetsautomaten genom att trycka pA mandverstangen (27) och inta svetsposition
e Ta av svetsplattan (34) fran fastet och placera den som visat pé detalj E

& 0BS! Svetsplattan (34) far endast tas ut ur fastet och positioneras nar svetsmunstycket (9) har svalnat.

e Avlasta transportrullen (16) genom att lyfta upp mandverstangen (27)

e Skjut transportrullen (16) mot hoger till stoppet genom att trycka latt pa brytarfjadern (19)

e Svang ned styrrullen (18)

e Styrrullen (18) maste sta parallellt med kanten p& pendelrullen (12) (se detalj F)

e Utfor en testkorning

o Utfor en sparkorrigering med spérinstéliningsskruven (13) (se detalj G och H samt funktionshénvisningen pé
svetsautomaten)

Detalj E Detalj F Detalj G Detalj H
= 9

12 18 12

Svetsning

Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets tillverkare och enligt nationella normer
eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.

o Stéll in svetsparametrarna drift, varme och flakt (kapitel 1, arbetsldge)

e Svetstemperaturen maste vara uppnadd (uppvarmningstid ca 3 - 5 min)

¢ Dra i stoppspaken (11), sank ned varmluften (8) och for in svetsmunstycket (9) mellan de dverlappande
banorna till stoppen; motorn startas automatiskt

» Ingen automatisk start (kapitel Instélining av startsensor)

e Maskinen kan startas manuellt med manéverelementen (4) Drift och @ e-Drive

e Svetsautomaten fors med mandverstangen (27) langs med Gverlappningen. For svetsautomaten utan att trycka
p& mandverstangen (27) vid svetsning. Tryck pA mandverstangen (27) kan leda till svetsfel. Ge akt pa
mandverstangens (18) position

e Dra i stoppspaken (11) efter svetsning, kér ut varmeflakten (8) till stoppet och svang upp den tills den hakar
fast

e Stdng av varmen med e-Drive @ @ (tryck tvé ganger) efter avslutad svetsning.
Nu svalnar svetsmunstycket (9) och flakten frAnkopplas automatiskt efter ca 4 minuter (kapitel 1.8, Svalning)

* Stang av huvudstrombrytaren (3) orr(&]

Nétsladd (1) uit het elektriciteitsnet loskoppelen.
 Rengor svetsmunstycket (9) med stélborsten (33)



Knappkombinationer

Arbetsldge
Kapitel 1

Profilinstéllning
Kapitel 2

Huvudstrombrytare PA Varimat V2 50 -
ON [} min
_ LEISTER
I.} | switzerland 500
Release
Profil
Hall knapparna Drift och Varme intryckta Profil
och samtidigt huvudstrombrytaren PA . Setup
on Varimat V2 W
LEISTER
Switzerland Standby
Release

1. Arbetslige

1.1 Boérvérdesindikering (efter tillkoppling av maskinen)
Huvudstrombrytaren (3) PA [%
o Efter tillkoppling av maskinen visas senast instéllda vérden pé displayen (5) (bild 3).
o P4 denna meny &r varme, flakt och drift frdnkopplade.

e Anvandaren kan hér utfora samtliga instéallningar med manéverelementen (4)
som beskrivs i féljande kapitel.

o Ar temperaturen p& varmeelementen emellertid higre &n 80 °C, véxlar indikeringen
genast till 1dget Cool Down (kapitel 1.8 Svalning) i vilket flakten gér med full effekt
s& att munstycket (9) kan svalna. Du kan ndr som helst véxla ifran detta lage till
arbetslége igen.

» Ndr temperaturen p& varmeelementen nar 60 °C, r flakten tillkopplad ytterligare
2 minuter och kopplas sedan automatiskt ifran. Displayen (5) &tervander till indikering
av borvérden (bild 3).

e Genom att vrida e-Drive @ till Profil kan du vélja mellan olika svetsprofiler (bild 4;
kapitel 1.7, Vélja profiler).

10

50 &
500 -«

Profil

(Bild 3)

»Start
(Bild 4)




1. Arbetslage

1.2 Arbetsindikator

o Nar du trycker pa e—Drive@ startas vdrmen och flakten
och bérvardesindikeringen vaxlar till arbetsindikering.

e Under uppvarmning av svetsmunstycket (9) visas en
forloppsbalk,en pil A (uppét) och svetstemperaturens
arvarde blinkande pa displayen.

e Om nétspanningen ligger utanfor (+/- 15 %) angiven
mérkspanning (200 V, 230V, 400 V), indikeras detta av
en blinkande \ symbol och uppmétt under-/Gverspanning
visas. Om luftflodet &r I&gre &n 100 % véxlar instéllt procenttal
med|l4 symbolen.

Under-/6verspénning kan inverka pa svetsresultatet!

e Om efter en instélld tid ingen knapp trycks (svetsmunstycke (9)
INTE i svetsposition, visas standoymenyn (kapitel 1.9, Standby).

e Om svetsmunstycket (9) inte &r insvangt kan menyerna Cool Down
(kapitel 1.8, Svalning) eller Profiler (kapitel 1.7, Vélja profil) véljas
genom att vrida pé e-Drive @@ -

5.0 &||5.0 =
500 -« v 500

]
Profil Profil
5.0 %||5.0 =
4500 |[24500:c
I

Pl 173v
Profil Profil

e Om svetsmunstycket (9) &r insvangt forsvinner de bada menypunkterna profil pa displayen (5)

och kan ddrmed inte langre véljas.

e Medan svetsmunstycket (9) svalnar indikeras detta genom den fylida forloppsbalken, pilen W' (nedat)

och svetstemperaturens &rvérde blinkar pa displayen (5).
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1. Arbetslage
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1.4

Instéllning av drifthastighet

e Med knappen Drift kan drifthastigheten justeras. Denna kan stéllas in genom att vrida
pa e-Drive @ i steg pd 0.1m/min. mellan 0.7m/min. — 12.0m/min. Denna instélining
kan utforas vid till- eller frankopplad drift.

e Om svetsmunstycket (9) inte befinner sig i svetsposition visas symbolen £33 vid
den undre randen pa displayen (5).

e Genom att trycka pé e-Drive @ kan drivningen kopplas till och symbolen visas.
Drifthastigheten kan stéllas in direkt med e-Drive @

® Genom att trycka igen pa e-Drive QQE utfors kommandot Stopp. Drivningen kopplas ifrén.
Pa displayen visas arbetsindikeringens borvarde eller Cool Down.

e Om inget kommando ges med mandéverelementen (4) inom 3 sekunder sparas den nya
P4 displayen (5) visas arbetsindikeringens borvarde eller Cool Down.

e Om knappen Drift hélls intryckt under 3 sekunder vaxlar visningen till en annan meny
(se kapitel 1.6 Langdmétning, flakt- och driftrdkneverk).

© Du kan véxla till respektive meny med knappen Varme m eller knappen Flakt ﬂ .

Instéllning av svetstemperatur

e Med knappen Vdrme m kan drifthastigheten justeras. Svetstemperaturen kan stéllas
ini10 °C-steg mellan 100 °C — 620 °C genom att vrida pa e-Drive @ Instéliningen
sparas efter 3 sekunder savida ingen knapp trycks under dessa 3 sekunder.

* Om denna meny &ppnas utifrn borvardesindikeringen kan &ven varme och fldkt startas
genom att trycka pé e-Drive @ . Om vdrmen &r tillkopplad kan du véxla till menyn Cool
Down (kapitel 1.8, Svalning).

e Genom att halla knappen Varme m intryckt under 3 sekunder véxlar displayens
indikering (5). Natspanningen visas under drifthastigheten. Detta dr endast mojligt
utifran arbetsindikeringen (kapitel 1.2).

e Vid en installd svetstemperatur p& 500 °C eller hogre reduceras automatiskt luftflodet.
Anvéndaren kan emellertid manuellt stélla in luftflodet med knappen Flakt ﬂ (kapitel 1.5).
Om en stjarna (JOJORal visas efter luftflédesindikeringen kan det inte sékerstéllas
att svetstemperaturen uppnas.

e Du kan vaxla till respektive meny med knappen Drift eller knappen Flakt ﬂ .

5.0 m
500 -
[>>>]

drifthastigheten.
50 T
100
»Start

5.0 &
4500
.
Eee&) Profil




1. Arbetslage

1.5 Instéllning av luftmangd

e Med knappen Flakt ﬂ kan luftflodet justeras. Luftflodet kan stllas ini 5 % - steg
mellan 50 % — 100 % genom att vrida pé e-Drive @ Instaliningen sparas efter
3 sekunder sévida ingen knapp trycks under denna tid. Om luftflédet &r instéllt till
100%, visas ingen indikering pé displayen (5).

e V/id en instélld svetstemperatur pa 500 °C eller hogre reduceras automatiskt Iuftflodet.
Luftflddet kan stéllas in manuellt med e-Drive @@ .
Om en stjéma visas efter luftflddesindikeringen kan det inte sékerstéllas att
svetstemperaturen uppnas.

5.0
500 -

»Start

m
——
min

* Om denna meny Gppnas utifrdn borvéardesindikeringen kan varmen och fldkten startas genom att tryckap

e-Drive
e Menyn Cool Down kan véljas genom att trycka pé e-Drive @ (kapitel 1.8, Svalning).
e Du kan véxla till respektive meny med knappen Drift eller knappen Varme @ .

1.6 Langdmétning, flékt- och driftrdkneverk
 Denna meny (bild 6) Gppnas om knappen Drift §HY halls intryckt under minst 3 sekunder.

o Menyn visas total drifttid och distansen som maskinen gatt sedan startades. Den totala
distansen (har: 1034 m) kan inte férandras och indikerar den totala distansen sedan
idrifttagningen.

e Dagsdistansen (hdr: 012 m) aterstélls inte automatiskt utan maste nollstéllas av
anvéndaren via «<Reset» genom att tycka pa e-Drive @ .

e Varden under Time avser drifttider for enskilda komponenter pd maskinen. Flakten
«Blow» (hdr: 043:58) och drivningen «Drive» (hdr: 020:10). Indikeringen «Total» visar

Distance:

Total
D 1034m

~012m

Time

Total 143:12
Blow 043:58
Drive 020:10

— Reset

(Bild 6)

drifttimmar. Den rdknar timmar och minuter (har: 143:12), som huvudstrombrytaren (3) &r tillkopplad.
e Om du véljer Back-pilen genom att trycka pa e-Drive @ kommer du tillbaka till den meny déar

knappen Drift trycktes.
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1. Arbetslage

1.7 Vilja profil

e Om indikeringen nere till hoger pa displayen (5) ar aktiverad kan du ladda
in profilergenom att trycka pa e-Drive @ ;Qéirefter visas «Select Profile». Du kan nu
valja en profil genom att vrida p& e-Drive @ . Profilerna Free Adj. 1, 2, och 3 kan du
som anvéndare sjélv definiera (se kapitel 2 Profil Setup). Alla andra profiler har fast
installda varden och kan inte férandras.

 Genom att vrida pa e-Drive @ kan pilar aktiveras ner till hoger
eller vanster pa displayen (5).

Free Adj. 1
m_

5-0 min
500 -

»Start

Du kommer till nésta sida genom att trycka pil hoger Select Select
med e-Drive @ - Profil Profil
S ) , Free Adj. 1 TPO 3
Du kommer till foregéende sida genom att trycka pil
vénster med e-Drive Q. Free Adi. 3 ECB2.
) . ~ . . 2= |PVC 2 EPDM 2
o Aktiverar du pilen Back genom att vrida pa e-Drive @ |pvc 3 PRG 1
och sedan trycker p e-Drive Q kommer du tillbaka ill den meny | TE8 % PRG 2
fran vilken du dessfdrinnan valt menyn Profil. = = | |lc=
Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets till-
verkare och enligt nationella normer eller riktlinjer. Kontrollera testsvetsningen.
1.8 Svalning
 Om symbolen valjs genom att trycka pa e-Drive Q visas menyn «Cool down [5.0  Bm
0K ?». Om du trycker pa e—Drive@ aktiveras symbolen OK nere till hdger pé displayen (5).
Dérmed startas svalning. 500 <«
e Under svalning hojs luftflodet till 100 % och aktuell svetstemperatur visas.
Om svetstemperaturen underskrider 60 °C, fortsatter flakten att vara igéng 2
minuter och kopplas sedan automatiskt fran. Visningenvéxlar till borvardesindikering. E—_—
e Om du trycker pa e-Drive @ visas senast instéllda varden for flakt
och luftfléde pé displayen (5).
e Om menyn Cool Down &r aktiv kan drivningen till- resp. frankopplas *
manuellt med knappen Drivning Q2 . v 250
Knapparna Varme m och Flakt ﬂ har ingen funktion. U
OK?
Cork) Cor)




1. Arbetslage

1.9 Standby

e Om svetsmunstycket (9) inte &r i svetsposition och ingen knapp trycks inom en viss tid

startas automatisktldget Cool Down ndr Standby-tiden &r aviopt.
Svalning startas.

e Om e-Drive trycks @ medan Countdown pagar (180 sekunder) i Standbyldget gér

visningen tillbaka till ursprunglig visning.
e |nstélining av Standbytid (kapitel 2.2, Standby Setup)

Standby

152

1.10 Felmeddelanden

o Om ett fel intraffar p& svetsautomaten VARIMAT V2
visas ett meddelande pa displayen (5) och en
Error-Code.(Felkod). Denna kod star for en utférlig

¥

beskrivning av felet som visas i listan nedan. STOP!
. . ERROR
e For fel 02 och fel 40 visas separata symboler o1

e ) Vid allvarliga felmeddelanden ljuder en

X

STOP!
ERROR
02

STOP!
ERROR
40

akustisk varningssignal

* i¢) Om awvikelsen pa svetstemperaturens bor- och rvérde &r > 20 °C ljuder en akustisk varningssignal
o Vid alla dvriga fel visas en skruvnyckel som uppmaning till serviceétgarder

Error Typ av fel

Er01 @) | Avbrott eller kortslutning i temperatursonden

Errf02 @) | Varmeelement/elektronik defekt (avbrott i en/bada lindning(ar)
Err04 @) | Triac defekt (en eller bada Triacs defekta)

Errf08 @) | Flaktmotor defekt

Err40 Underspanning 25 % (natspanning 75 %)

2. Profil Setup (se knappkombination)

2.1 Skapa profiler

o | Profil Setup kan du skapa 3 individuella profiler dar alla tre
parametrar kan stéllas in fritt och sedan sparas genom att trycka
pa e-Drive &,

e Du kan vélja de olika menypunkterna med mandéverelementen (4).
Tryck pa e-Drive @ for att atervanda till Profil Setup.

Utfor testsvetsning enligt svetsanvisning fran materialets
tillverkare ormer normer eller riktlinjer.
Kontrollera testsvetsningen.

Profil
Setup

Free Adj. 1
Free Adj. 3
Standby

Free Adj. 2
5.0
500 -
80
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2. Profilinstéllning (se knappkombination)

2.2 Standbyinstéllning

e | denna meny kan Standbytiden stéllas in.
— Genom att vrida p e-Drive @ stéller du in tiden mellan 5 — 120 minuter.

Vid leveransen &r 40 minuter installt. _
10

Standby

® Genom att trycka pa e-Drive @ atervander du till Profil Setup.

FAQ fel — orsak — atgard

o Maskinen kopplas ifran automatisk
— | Standbyldget kopplas maskinen automatiskt ifran efter en installd tid (vid leveransen installd till 40 minuter).

e Kvaliteten pé svetsningen ar undermalig
— Kontrollera drifthastighet, svetstemperatur och luftflode
— Rengor svetsmunstycket (9) med stalborsten (33)
— Svetsmunstycket (9) ar felaktigt installt (Forberedelser, sida 8)
e Installd svetstemperatur uppnas inte
— Luftflodet for hogt installt
— Underspénning
e Startautomatiken fungerar inte
— Stéll in startsensorn (sida 8)
o Maskinen kor inte rakt framét
— Positionering av maskinen (sida 9)
e En stjdrna visas vid luftflodesindikeringen m
— Luftflddet motsvarar inte langre den definierade kurvan utan &r i manuellt 1age (se luftflodeskurva)
e Varfér reduceras automatiskt luftflddet vid svetstemperaturer ver 500 °C (se luftflodeskurva) ?
— Att svetstemperaturen uppnas kan inte garanteras vid for starkt luftflode

Luftflodeskurva VARIMAT V2
100
90 B ~«—— Manuellt
80 lage
< 70 — Definierad
= 60 kurva
_§ 28 <e—— Automatiskt
= lage
£ 30
= 20
10
0
420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620
Svetstemperatur T [°C]




Utforanden Leister VARIMAT V2

Artikel nr 137.821  VARIMAT V2, CEE kontakt 400V~ /5700 W
Artikel nr 138 982  VARIMAT V2, utan kontakt 230 V~ /4600 W
Artikel nr 138 108  VARIMAT V2, Schuko kontakt 230 V~ / 4600 W
Artikel nr 139 734 VARIMAT V2, Japan kontakt 200 V~ / 4200 W

Tillbehor

Endast tillbehor fran Leister far anvandas!

Artikel nr 139.048  maskinlada (ingér i leveransen)
Artikel nr 138.817  stélborste (ingér i leveransen)
Artikel nr 132.429  svetsplatta (ingar i leveransen)
Artikel nr 107.067  extravikt

Artikel nr 113.995  Grip-munstycke 30 mm

Artikel nr 113.600  Grip-munstycke 40 mm

Artikel nr 110.714  servicesats

Kurser

e |eister Technologies AG och deras auktoriserade servicestéllen erbjuder kostnadsfria kurser i svetsning.
Mer informationen under www.leister.com.

Skotsel

e Rengdr Iuftinloppet p& varmluftsflakten (8) med en pensel om det ar nedsmutsat
o Rengor svetsmunstycket (9) med stélborsten (33)
e Kontrollera nétsladd (1) och kontakt med avseende pé elektriska och mekaniska skador

Service och reparationer

o Nar driftrdkneverket nar 400 h resp. flaktrakneverket 2000 h, visas meddelandet

«Maintenance servicing» pé displayen (5) nista gdng som huvudstrombrytaren (3)
kopplas till. Detta meddelande visas under 10 sekunder och kan inte forbigas med
mandverelementen (4). Maintenance

. o " . . . o 0F servicing
e Reparationer far endast utfoéras av auktoriserad Leister-service som omgaende atgdrdar

insdnda apparater och garanterar en fackmassig och tillforlitlig service med originaldelar i
dverensstdmmelse med kopplingsscheman och reservdelslistor.

Garanti

e For den hér enheten géller den direkta distributionspartnerns/forsaljarens garantivillkor fran och med képdatu-
met. Vid garantiansprék (styrks med faktura eller foljesedel) &tgardar distributionspartnern tillverknings- eller
bearbetningsfel genom tillhandahallande av reservdelar eller reparation. Garantin omfattar inte varmeelement.

e Yiterligare garantiansprak utesluts inom ramen fér bindande lagstiftning.

o Skador till foljd av normalt slitage, dverbelastning eller felaktig hantering tacks inte av garantin.

e Garantiansprak géller inte for enheter som har manipulerats eller andrats av képaren.
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sicak hava kaynak makinesini satin aldiginiz icin tebrik ederiz.

Yiiksek kaliteli malzemelerden olusan birinci sinif bir sicak hava kaynak makinesini tercih etmis

bulunuyorsunuz. Bu kaynak makinesi, giincel kaynak teknolojileri dogrultusunda gelistirilmis ve
imal edilmistir. Her VARIMAT V2, Isvigre’deki fabrikadan ¢ikmadan 6nce kati kalite kontrollerine

tabi tutulmaktadir.

igindekiler
Kisa Kullanim Talimati Seite 18
Uygulama, Uyari, Dikkat Seite 19
Uygunluk, Imha Edilmesi, Teknik Veriler Seite 20
Makinenin Tanitimi, Kontrol Elemanlari Seite 21
Makine Cantasi Seite 22
Kaynak Kuvveti, Galismaya Hazir Olma Durumu,
Otomatik Calistirma Sensorunin Ayarlanmasi Seite 23
Makinenin Konumlandiriimasi, Kaynak Islemi Seite 24
Tus Kombinasyonu Seite 25
Calisma Modu (Béliim 1) 1.1 Avar Degeri Gostergesi Seite 25
1.2 Calisma Gostergesi Seite 26
1.3 Tahrik Hizinin Ayarlanmasi
1.4 Kaynak Sicakliginin Ayarlanmasi Seite 27
1.5 Hava Miktarinin Ayarlanmasi
1.6 Léngenmessung, Gebldse- und Antriebszahler Seite 28
1.7 Profillerin Secilmesi
1.8 Sogutma Islemi Seite 29
1.9 Standby
1.10 Hata Mesajlari Seite 30
Profil Setup (Bkz. Tus Kombinasyonu) 2.1 Profillerin Olusturulmasi Seite 30
(Béliim 2) 2.2 Standby Setup Seite 31
Sikca Sorulan Sorular Seite 31
Model, Aksesuar, Egitim, Bakim, Servis ve Onarim, Garanti Seite 32
Talimati
VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinin galg_twﬂma&
1. Elektrik baglanti kablosunu elektrik prizine takin (G- 50 &=
2. Ana salteri (3) ACIK konuma getirin
3. ‘Tahrik' tusuna basin [}}) = EHOIERR e-Drive digmesini gevirin @ A 500-c
4. ‘lsitici’ tusuna basin m—> e-Drive digmesini gevirin ﬁ
5. e-Drive diigmesine basinG} Isitma stiresi yaklasik 3 - 5 dakiKad! - mmm———
T SO [ Cool MElgelill
6. Malzeme dreticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya -
yonetmeliklere uygun olarak test amacli kaynak yapin. Test
amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.
7. Kaynak [lg | =1
_ v 40 °C
VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinin kapatiimasi Gl @
1. e-Drive diigmesine basin & (Resim 1). OK?
2. «Cool down OK> e-Drive dUQmesine@ basin ve = E | =
yaklasik 4 dakika sogumaya birakin (Resim 2). (Resim 1) (Resim 2)

Fan, otomatik olarak devre digi kalir.

3. Kaynak memesi (9) soguduktan sonra ana salteri (3) OFF (KAPALI) konumuna getirin °FF[§]




Kullanim Kilavuzu (orijinal kullanim kilavuzunun cevirisi)

[E Kullanim kilavuzunu, makineyi isletime almadan énce dikkatle
okuyun ve daha sonra basvurmak dzere saklaym.

Leister VARIMAT V2
Sicak Hava Kaynak Makinesi

Uygulama

» Temel kaynak dikisleri i¢in PVC, TPO, ECB, EPDM, CDPE ¢ati yalitim kaplamalarinin (st Uste bindirme
kaynak islemi Kenara yakin bolgelerde ve diiz olmayan ylzeylerde de kullanilabilir.
* Folyolarin ve kaplamali dokumalarin (st dste bindirme kaynak islemi

OB P

Dikkat

230
400

>0 ®

Gerilim ileten bilesenler ve baglantilar agiga cikacagdi igin makine muhafazasinin
aclimasi sirasinda éliim tehlikesi vardir. Makinenin muhafazasini agmadan énce
elektrik fisini elektrik prizinden gekin.

Sicak hava kaynak makinelerinin, 0zellikle yanici malzemelerin ve patlayic
gazlarin yakininda usulline aykirr olarak kullaniimasi halinde yangin ve patlama
tehlikesi vardir.

Yanma tehlikesi! Sicak durumdaki kaynak memelerine ve kaynak plakasina
dokunmayin. Makineyi sogumaya birakin.
Sicak hava huzmesini insanlara veya hayvanlara dogru tutmayin.

Makineyi topraklamali bir elektrik prizine baglayin. Makine dahilindeki veya
haricindeki topraklama hattinin kesintiye ugramasi tehlikelidir!
Sadece topraklamali uzatma kablosu kullanin!

Makinenin (izerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimi ile esdeger olmalidir.
EN 61000-3-11; Zmax = 0.115 Q +j 0.072 Q. Gerektiginde tedarikciye danigin.
Bir elektrik kesintisinde sicak hava fanini devre disi birakin.

Makine santiyelerde kullanildidinda, insanlari korumak igin mutlak sekilde bir
kacak akim rélesi takiimalidir.

Makine, gbzlem altinda tutularak calistirimalidir. Olusan is1, goris alaninin
disinda kalan malzemelere ulasabilir.

Makine, sadece egitimli uzman personel tarafindan veya bunlarin gozetimi
altinda kullaniimalidir. Cocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Makine, neme ve islakliga karsi korunmalidir.

Makine, ek agirlik elemanindan / u¢ agirlik elemanindan tutularak kaldinimamalidir.
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Uygunluk

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/isvigre, bu (riin(in piyasaya arz edilis
sekliile asagida belirtilen Avrupa Birligi Yonetmelikleri’nin gerekliliklerini yerine getirdigini beyan eder.

Yonetmelikler: 2006/42,

2004/108 (tarihine kadar 19.04.2016), 2014/30 (tarihinden itibaren 20.04.2016),
2006/95 (tarihine kadar 19.04.2016), 2014/35 (tarihinden itibaren 20.04.2016),

2011/65

Harmonize standartlar: ~ EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233,

EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kacgiswil, 12012016 g yun N@Q Z/@’H/’ﬂ\/&) G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

imha Edilmesi

AB (ilkeleri icin: Elektrikli aletleri evsel atiklar ile birlikte atmayin!

E Elektrikli aletler, aksesuarlar ve ambalajlar cevreye zarar vermeden geri donstiiriiimelidir. Sadece

Teknik Veriler

Gerilim V-~ 200,230 EU, 400 *
Giic w 4200, 3680, 5700
Frekans Hz 50/60
Sicaklik °C 100 - 620

kademesiz ayarlanabilir
Tahrik m/dak 0.7-12

kademesiz ayarlanabilir
Kaynak kuvveti N Yaklasik 190 (2 agirlik)
Hava miktar % 50 - 100
Emisyon seviyesi L (dB) 70
Adirlik kg 35
Elektrik baglanti kablosu hari¢
Olgii LxB xH mm 650 x430 x330
Uygunluk isareti Ce
Koruma sinifi | D

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir
* Baglanti gerilimi degistirilemez

Hz
°F

ft/dak
%

Lea (dB)
lbs

inch

200, 230 US, 400 %
4200, 4600, 5700
50/60

212 -1148
kademesiz ayarlanabilir
2.3-394

kademesiz ayarlanabilir
Yaklasik 190 (2 agirlik)
50 -100

70

77

25 x17 x13



Makinenin Tanitimi

15 30 35 12

1 Elektrik baglanti kablosu
2 Govde

3 Ana salter

4 Kontrol elemanlari

5 Ekran

6 Otomatik calistirma sensér
7 Sabitleme civatasl

8 Sicak hava fan

9 Kaynak memesi

10 Fan tutucusu

11 Sabitleme kolu

12 Esnek makara

Ana Salter (3)

13 Yurtime yolu ayar vidasi

14 Arka makara

15 Saptirma makarasi

16 Kaydirilabilir tagima tekerlegi

17 Tasima tekerlegi

18 Kilavuz makara

19 Tasima tekerlegi
etkinlestirme yay!

20 Baglanti

21 Makine ayari yuvasl

22 Ek agirik elemani

23 Uc agirlik elemani

24 Tasima kolu

25 Silindir basl civata

26 Yonlendirme kolunun alt parcgasi

27 Yonlendirme kolunun Ust pargasi

28 Yonlendirme kolunun Ust pargasini
Sikistirma kolu

29 Elektrik baglanti kablosu icin tutucu

30 Dairesel kayis

31 Yonlendirme kolunun Ust pargasi Kol
civatasi

32 Otomatik calistirma sensori kapagi

33 Telfirca

34 Kaynak plakasi

35 Sonsuz kayis icin baski ayag

@ VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesini ¢alistirma ve kapatma islevine sahiptir.

Kontrol Elemanlari (4)

@ e-Drive diigmesi

DUgmenin ikiislevi vardir:
o

= basilir

e-Drive diigmesi, men(ilerde gezinmek icin kullanilrr.

Gesitli mentileri agmak veya degerleri
ayarlamak icin sola veya saga dogru gevrilir

Onaylamak veya etkinlestirmek icin

Tahrik
Tahrik hizi ayarlanir

Isitic
Kaynak sicakldi ayarlanir

Fan

Hava miktari ayarlanir 1
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Makine Cantasi

VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesini tagsimak icin teslimat kapasaminda yer alan makine
cantasini kullanin. Makine gantasl, bir tagima kolu ve tasima tekerlekleri ile donatiimigtir.

VARIMAT V2, ek agirlik elemanindan (22) ve ug¢ agirlik elemanindan (23)
tutularak kaldirimamalidir.

Makine gantasinin tasima kollari ve de sicak hava kaynak makinesinin tagima

@ kolu (24) ve yonlendirme kolunu (27), ving ile tasima islemi icin kullanmayin.
Sicak hava kaynak makinesini elinizle kaldirmak igin tagima kolunu (24) ve
yonlendirme cubugunu (27) kullanin.

& Tasimadan 6nce kaynak memesini (9) sogumaya birakin.

VARIMAT V2’'nin makine ¢antasindan ¢ikartilmasi:

@ Makine cantasinin tist kapagini agin

@ Makine cantasinin yan kapagdini agin

@ Kol civatasini (31) acin ve yonlendirme kolunun alt parcasini (26) istediginiz pozisyona getirin.
Kol civatasini (31) sikin.

O Sikigtirma kolunu (28) agin.
Ydnlendirme kolunun lst pargasini (27) istediginiz ylikseklige getirin ve sikistirma kolunu (28)
sikistirin.

@ VARIMATV2 sicak hava kaynak makinesini dikkatli bir sekilde makine cantasindan tekerlekleri
(izerinde ydrtterek cikartin.

VARIMAT V2’nin makine ¢antasina yerlestiriimesi:

@ VARIMATV?2 sicak hava kaynak makinesini, dikkatli bir sekilde yan taraftan makine ¢antasinin igine
yGratan.

@O Sikistirma kolunu (28) acin ve yonlendirme kolunun iist pargasini (27) igeri stiruin.
Sikistirma kolunu (28) sikistirin.

© Kol civatasini (31) acin ve yonlendirme kolunu (27) tasima pozisyonuna getirin.
Kol civatasini (31) sikin.

A \akine cantasinin yan kapagini kapatin.

@ Makine cantasinin (ist kapagini kapatin.

Tasinmasi:
® Makine cantasini, tasima kolundan tutarak tastyin.




Kaynak Kuvveti

o IKaynak kuvveti, esnek makaraya (12) aktariimaktadir. 120N 155N 5y 190N g
e [htiyaca gore ek agirlik elemanlari (22) ve ug agirlik
elemani (23) takilabilir (bkz. Ayrinti A).
12 22
Ayrinti A

Calismaya Hazir Olma Durumu

* Makineyi isletime almadan 6nce elektrik baglanti kablosunu (1), elektrik fisini ve Ayrinti B

uzatma kablosunu elektriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edin.
* Yonlendirme kolunun alt par¢asini (26) kol civatasi (31) ve yonlendirme kolunun
ust parcasini (27) sikistirma kolu (28) araciligiyla istediginiz pozisyona getirin. 1 mi

* Elektrik baglant kablosunun (1) cekme yiikiin{ azaltma elemanini tutucuya (29) asin.
* Kaynak memesinin (9) temel ayarini kontrol edin. Ayrinti C
* Tasima pozisyonu:
- Kilavuz makarayi (18) yukari dogru donddrtn.
- Tasima tekerleginin (16) (izerine binen yiki, yonlendirme kolunu (27) yukari
kaldirarak ortadan kaldirin.
- Tagima tekerlegini (16), etkinlestirme yayina (19) hafif bastirarak sola dogru
dayanma noktasina kadar kaydirin (Ayrinti D)
- Sicak hava fanini (8), sabitleme kolunu (11) cekerek disari gikarin ve kilit
noktasina kadar yukari dogru dondarin.

Makineyi sebeke gerilimine baglayin. Makinenin Uzerinde belirtilen anma
% gerilimi, sebeke gerilimi ile esdeger olmalidir. Bir elektrik kesintisinde
sicak hava fanini devre digl birakin.

1816 19

Otomatik Calistirma Sensdriiniin Ayarlanmasi

Tahrik motoru, kaynak memesi (9) Gist tiste binmis cati yalitim kaplamalarinin
arasina girdikten sonra calismaya baslamadigji takdirde, muhtemelen otomatik
calistirma sensoriiniin (6) ayari yanlistir.

Yapilmasi gereken iglem
* Otomatik calistirma sensoériinii (6), asadida belirtilen sekilde ayarlayin:
- Ana salteri (3) kapatin. or(&]
- Otomatik calistirma sensoriiniin kapagini (32) ¢ikartin.
- Sicak hava fanini (8) asagi indirin ve sol dayanma noktasina goturin.
- Sabitleme kolu (11) yuvaya oturmalidir. 32 7 611 10
- Otomatik calistirma sensériinii sabitleme civatasini (7) ¢ozun.
- Otomatik ¢alistirma sensdriinii (6) ittirerek fan tutucusunun (10) yanina getirin. ONEMLI: Sensér algilama
mesafesi 0.2 - 0.5mm
- Otomatik calistirma sensdriinii sabitleme civatasini (7) sikin.
- Otomatik calistirma sensériiniin kapagini (32) takin.
- Sicak hava fanini (8) dayanma noktasina kadar ¢ikartin ve yukari dogru dondurin.
- Sensdrin calismasini kontrol edin.
Tahrik motoru yine otomatik olarak calismaya baslamadiginda, yetkili servis ile irtibata gecin.

23
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Makinenin Konumlandiriimasi

* Sicak hava kaynak makinesini yonlendirme koluna (27) bastirarak yukari kaldirin ve kaynak pozisyonuna
gbtdran.
* Kaynak plakasini (34) tutucudan ¢ikartin ve Ayrinti E’de gosterilen sekilde konumlandirin.
DIKKAT: Kaynak plakasi (34), ancak kaynak memesi (9) soguk oldugunda tutucudan
cikartilabilir ve konumlandirilabilir.

* Tagima tekerleginin (16) Uizerine binen yUk(, yénlendirme kolunu (27) yukari kaldirarak ortadan kaldirn.

* Tagima tekerlegini (16), etkinlestirme yayina (19) hafif bastirarak saga dogru dayanma noktasina kadar kaydirin.

* Kilavuz makarayi (18) asagi dogru donddrtn.

* Kilavuz makara (18), esnek makaranin (12) kenarina paralel konumda olacak sekilde ayarlanmalidir
(bkz. Ayrinti F).

e Test calismasi yapin.

* Tekerlek yurtime yolu, yiirlime yolu ayar vidasi (13) ile diizeltiimelidir (bkz. Ayrinti G ve H ve de sicak hava
kaynak makinesinin ¢alisma sekline iliskin bilgiler).

Ayrinti E Ayrinti F Ayrinti G Ayrinti H

=

12 18 12

Kaynak iglemi

f Malzeme lireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yénetmeliklere uygun olarak
test amacli kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

* 'Tahrik', 'lsitici' ve 'Fan' kaynak parametrelerini ayarlayin (Béltim 1, Galisma Modu)

e Kaynak sicakhigina ulasilmis olunmaldir (isitma siiresi yaklasik 3 - 5 dakika)

* Sabitleme kolunu (11) ¢ekin, sicak hava fanini (8) asagi indirin ve kaynak memesini (9) dayanma noktasina
kadar Ust Uste binen kaplamalar arasina sokun. Tahrik motoru otomatik olarak ¢alismaya basar.

Otomatik olarak calismaya baslamiyor (bkz. Bélim “Otomatik Calistirma Sensorinin Ayarlanmasi”)

* Makine, 'Tahrik' ve e-Drive @ kontrol elemanlari (4) kullanilarak manuel olarak calistiriiabilir.

* Sicak hava kaynak makinesi, yonlendirme kolundan (27) yonlendirilerek (st tste binmis yerlere paralel
olarak hareket ettirilir. Sicak hava kaynak makinesini, kaynak yapilirken yénlendirme koluna (27) baski
uygulamadan yonlendirin. Yénlendirme koluna (27) baski uygulanmasi, kaynak hatalarina yol agabilir.
Kilavuzu makarasinin (18) pozisyonunu dikkate alin.

* Kaynak yaptiktan sonra sikigtirma kolunu (11) gekin, sicak hava fanini (8) dayanma noktasina kadar igeri
cekin ve kilit noktasina kadar yukari dogru déndiirtin.

* Kaynak islerini tamamladiktan sonra e-Drive digmesi @ @(2 defa basilir) ile 1siticiyr devre disi birakin.
Bdylece kaynak memesi (9) sogur ve fan yaklasik 4 dakika sonra otomatik olarak devre digi kalir (BoIim
1.8, Sogutma islemi)

* Ana salteri (3) or<(@) kapatin.

Elektrik baglantisini (1) dan Gii¢ kablosu.

» Kaynak memesini (9) tel firca (33) ile temizleyin.



Tus Kombinasyonlari

Ana salter ACIK Varimat V2 50 =
ON . min
MgLLEISTER
['] | switzerland 500 G?I.@ma modu
Bolim 1
Release
Profil
‘Tahrik' ve 'Isitici' tuslarini basili Brofil
tutun ve ayni anda ana salteri ON (AGIK) ) s
konumuna getirin -~ g Varimat V2 Free Adi. 1
LEISTER
m m [ : ] Switzerland gzgﬁdﬁ?}' 3 Profil Setup
Bolim 2
Release
1. Calisma Modu

1.1 Ayar Degeri Géster%ﬁsi (Makine Calistinldiktan Sonra)
Ana salter (3) ACIK @

» Makine galistirldiktan sonra, ekranda (5) son olarak ayarlanmis degerler gosterilir 5.0 &

(Resim 3).

* Bumenlde 'lsitict', 'Fan' ve 'Tahrik' devre digidir. 500

e Kullanici, bu mentde kontrol elemanlari (4) ile bundan sonraki bélimlerde anlatilan
tlm ayarlar yapabilir.

e Calistirma sirasinda i1sitma elemaninin sicakhigi 80°C'den yiiksek oldugunda,
gosterge, fanin her zaman tam gug ile calistinidigi ve boylece kaynak memesinin (9)
sogutuldugu 'C'gecer. Bu moddan, istenilen her zaman tekrar ¢alisma moduna
gegilebilir,

» Sogutma islemi sirasinda 1sitma elemaninin sicakligi 60°C'ye diistiiginde, fan 2 dakika
calismaya devam eder ve ardindan otomatik olarak devre digi kalir. Ekran (5), tekrar
ayar degeri gostergesine geri doner (Resim 3).

e e-Drive digmesi @Qevrilerek "Profil" izerine gelindiginde, cesitli kaynak profilleri
secilebilir (Resim 4; Boltim 1.7, Profillerin Secilmesi).

Profil
(Resim 3)

»Start
(Resim 4)
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1. Calisma Modu

1.2 Calisma Gostergesi

e ¢-Drive diigmesine @ basllarak isitici ve fan calistirilir ve ayar
degeri gostergesi calisma gostergesine gecer.

» Kaynak memesinin (9) 1sitimasi sirasinda ekranda (5), ilerleme
gostergesi, ok isareti g (yukari dogru) ve giincel kaynak sicaklig
degeri (yanip soner) gosterilmektedir.

» Sebeke gerilimi, 6ngortlen sebeke geriliminden (200 V, 230 V,
400 V) farkli oldugu (+/- %15) takdirde, bu durum yanip sénen
\ sembolli ve dlcilen diisiik/asir gerilim degeri ile gosterilir.
Hava miktari % 100’den az oldugu takdirde, ayarlanmis yuzdelik
deger yerine | sembolii gosterilir

Diisiik ve asin gerilim, kaynak sonuclarina tesir edebilir!

« Onceden belirlenmis bir stire boyunca herhangi bir tusa basimadig
takdirde (kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda DEGIL),
'Standby' menust gosterilir (Bolim 1.9, Standby).

* Kaynak memesi/@ kaplamalar arasinda bulunmadiginda,
e-Drive diigmesi @ cevrilerek ‘Cool Down' (BSltim 1.8, Sogutma
Islemi) veya 'Profile’ mendileri secilebilir.

5.0 &||5.0 =
500 -« v 500
Profil Profil
5.0 %||5.0 =
4500 |[24500:c
I

Pl 173v
Profil Profil

» Kaynak memesi (9) kaplamalar arasinda bulundugunda, bu iki ment noktasi profil ekranda (5)

gosterilmez ve boylece segilemez.

 Kaynak memesinin (9) sogumasi islemi, ekranda (5) ici dolu ilerleme gostergesi, ok isareti W (asagl

dogru) ve yanip sonen giincel kaynak sicakldi degeri ile gosterilir.



1. Calisma Modu

1.3

1.4

Tahrik Hizinin Ayarlanmasi

e ‘Tahrik' tusu ile tahrik hizi ayarlanabilir. Tahrik, e-Drive digmesi @gevrilerek
0.1m/dak. adimlar seklinde 0.7m/dak. ila 12.0m/dak. araliinda ayarlanabilir. Bu ayar
islemi, tahrik motoru agik veya kapali oldugunda yapilabilir.

» Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda bulunmadiginda, ekranin (5) sol kenarinda
B3> sembolii gosterilir.

e Tahrik motoru, e-Drive dugmesine@ basilarak calistinlabilir ve ekranda (]l sembolii
belirir. Tahrik hizi, dogrudan e-Drive diigmesi @ cevrilerek degistirilebilir.

m_

5-0 min
500 -«

[>>>]

 ¢-Drive digmesine @ yeniden basildiginda, 'Dur' komutu uygulanir ve tahrik motoru devre digi birakilir.

Ekranda ayar degeri calisma gostergesi veya Cool Down belirir.

e 3 saniye igerisinde kontrol elemanlari (4) ile herhangi bir islem yapiimadiginda, belirlenen yeni tahrik

hizi devralinir. Ekranda (5) ayar degeri ¢alisma gostergesi veya Cool Down belirir.

¢ 3 saniye icerisinde 'Tahrik' tuguna basildiginda, gosterge baska bir menuye gecer (bkz. Bolim 1.6

Uzunluk Olgiimi, Fan ve Tahrik Sayac).
o 'Isitict' [ veya 'Fan' [ tusu ile istenilen mentiye gegilebilir.

Kaynak Sicakhiginin Ayarlanmasi

* 'lsitict’ m tusu ile kaynak sicakligi degistirilebilir. Kaynak sicakligi, e-Drive diigmesi @
cevrilerek 10°C’lik adimlar seklinde 100°Cila 620°C arali§inda ayarlanabilir. Yapilan
ayar, 3 saniye icerisinde herhangi bir tusa basiimadiginda 3 saniye sonra devralinir.

* Bu menu ayar degeri gostergesi tizerinden acildifi takdirde, e-Drive diigmesine
basilarak isitici ve fan calstirilabilir. Isitici calisir durumda oldugunda, 'Cool Down'
meniisti secilebilir (Blim 1.8, Sogutma Islemi).

3 saniye icerisinde 'lsiticr’ m tusuna basildiginda, ekrandaki (5) gosterge degisir.
Tahrik hizi gostergesinin altinda sebeke gerilimi dederi belirir. Bu ekran gostergesi,
sadece calisma gostergesinden acilabilir (Boltim 1.2).

* 500°C veya lizerinde bir kaynak sicakligi ayarlandiginda, hava miktari otomatik olarak
azaltilir. Kullanici, 'Fan' ﬂ tusunu kullanarak hava miktarini manuel olarak ayarlayabilir
(Béltim 1.5). Hava miktar gdstergesinin arkasinda bir yildiz isareti gosterildiginde,
kaynak sicakligina ulasilacagi garanti edilemez.

* 'Tahrik' veya 'Fan' [0 tusu ile istenilen mentiye gegilebilir.

5.0 &
100 «
»>Start

50 &
4 500
ORI Profil
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1. Calisma Modu

1.5

1.6

Hava Miktarinin Ayarlanmasi

e 'Fan' a tusu ile hava miktar degistirilebilir. Hava miktari, e-Drive diigmesi &%
cevrilerek %5'lik adimlar seklinde %50 ila %100 araliginda ayarlanabilir. Yapilan
ayar, 3 saniye icerisinde herhangi bir tusa basiimadiginda 3 saniye sonra devralinir.
Hava miktari %100 olarak ayarlanmis oldugunda, ekranda (5) herhangi bir gosterge
gosterilmez.

* 500°C veya (zerinde bir kaynak sicakligi ayarlandiginda, hava miktari otomatik
olarak azaltilir. Hava miktari, e-Drive digmesi @ cevrilerek yukseltilebilir. Hava miktari

50 &
500 -

»Start

gOstergesinin arkasinda bir yildiz isareti gosterildiginde, kaynak sicakligina ulasilacagr garanti

edilemez.

¢ Bu menli ayar degeri gostergesi tizerinden acildii takdirde, e-Drive diigmesine @ basilarak isitici ve fan

calistirilabilir.

e 'Cool Down' mendis, e-Drive dugmesine @ basilarak segilebilir (B8lim 1.8, Sogutma islemi).

 Tahrik' veya 'lsitict’ m tusu ile istenilen mentye gegilebilir

Uzunluk Olgiimil, Fan ve Tahrik Sayaci
* Bument (Resim 6), Tahrik' tusu en az 3 saniye basili tutuldugunda belirir.

* Bu mend, makine galistiriidiktan sonraki tim galisma surelerini ve kat edilen mesafeyi
gOstermektedir. Kat edilen toplam mesafe (burada: 1034 m) degistirilemez ve makine
ilk defa isletime alindiktan sonra kat edilen mesafeyi gostermektedir.

e Glnlik mesafe (burada: 012 m), otomatik olarak sifirlanmamaktadir ve kullanici
tarafindan «Reset» lizerine gelinip, e-Drive digmesine @ basilarak sifirlanmalidir.

* 'Time" degerleri, makinenin mUnferit bilesenlerinin galisma strelerini gostermektedir.

Distance:

Total
D 1034m

~012m

Time

Total 143:12
Blow 043:58
Drive 020:10

— Reset

(Abb. 6)

Bu bolimde fan «Blow» (burada: 043:58) ve tahrik «Drive» (burada: 020:10) calima sureleri
bulunmaktadir. «Total» ile gosterilen sire, makinenin toplam calisma stresini gostermektedir. Bu sayag,
ana salter (3) acik oldugu stirece gegen saati ve dakikayi (burada: 143:12) gostermektedir.

« e-Drive digmesine @ basilarak 'Back Oku! segildiginde, bu meniye ulasmak icin ‘Tahrik' {1}

tusuna basildigr meniye geri dondlUr.




1. Calisma Modu

1.7

1.8

Profillerin Secilmesi

 Ekranin (5) sag alt tarafindaki gostergesi etkin oldugunda, e-Drive
dugmesine@ basHarak/pLofiller yliklenebilir. Ardindan «Select Profile» gdstergesi
belirir. e-Drive digmesi @ cevrilerek bir profil secilebilir. 'Free Adj. 1, 'Free Adj. 2' ve
'Free Adj. 3" profilleri kullanicinin kendisi tarafindan tanimlanabilir (bkz. Bolim 2 Profil
Setup). Diger tiim profiller, atanmis sabit dederlere sahiptir ve kullanici tarafindan
tanimlanamamaktadir.

* e-Drive digmesi @ cevrilerek ekranin (5) alt kisminda sol veya

Free Adj. 1

5.0
500 -«

m
——

min

»Start

sag ok isareti etkinlestirilebilir. Select Select
e-Drive digmesine basilarak sag ok § ile bir sonraki Profil el
f i _ Free Adj. 1 TPO 3
saytaya gegllir.
e-Drive diigmesine basilarak sol ok @ ile bir dnceki |Free Adj. 3 ECB 2
iy PVC 1 EPDM 1
sayfaya gegilir. . PVC 2 Eggnq 2
T . , , PVC 3
« e-Drive digmesi cevrilerek '‘Back Oku' €€} TPO 1 PRG 2
etkinlestirildiginde, e-Drive digmesine G basildiginda 'Profil' | TP 2 PRG 3
= = | |=

mentstnun acildigi mendye geri dondldr.

Malzeme iireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yénetmeliklere uygun olarak

test amacl kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

Sogutma islemi

* ¢-Drive diigmesine basilarak Q@ semboli secildiginde, <Cool down OK?» |5.0  &m
mendsi belirir. e-Drive digmesine @ basilarak, ekranin (5) sag alt tarafindaki OK
sembolil etkinlestirilir. Boylece sogutma islemi baslatilir. 500 -«

* Sogutma islemi sirasinda hava miktari %100'e yiikseltilir ve glincel kaynak sicakligi
gosterilir. 60 °C'lik kaynak sicakhiginin altina diisildigiinde, fan 2 dakika calismaya
devam eder ve bu sire gegtikten sonra otomatik olarak devre disi kalir. Gosterge ayar ;

U . Profil
degeri gostergesine gecer.

e e-Drive digmesine @ basildiginda, ekranda (5) fan ve isitici
icin ayarlanmig son degerler gosterilir. *

e 'Cool Down' mentist etkin oldugunda, tahrik motoru manuel olarak v .
‘Tahrik' tusu Gzerinden calistirilabilir/kapatilabilir. 250-c
'Isitic! ve 'Fan' tuslari islevsizdir, Cool down

o g s |l 22
OKJ —OK )
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1. Calisma Modu

1.9 Standby

» Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda ve belirli bir stire boyunca

herhangi bir tusa basiimadiginda, Standby stiresi sona erdikten sonra otomatik
olarak 'Cool Down' modu galismaya baslar. Sogutma islemi baslatilir.

* Geri sayim stresi (180 saniye) sona ermeden 'Standby' modunda e-Drive
digmesine @ basildiginda, gosterge tekrar baslangig gostergesine geger.

¢ Standby slresinin ayarlanmasi (Bolim 2.2, Standby Setup)

Standby

152

1.10 Hata Mesaijlan

* VARIMAT V2 sicak hava kaynak makinesinde
hatali bir calisma meydana geldiginde,
ekranda (5), ek olarak bir Error (hata) koduna

¥

sahip bir mesaj gosterilir. Bu kod, asagidaki STOP!
tabloda gsterilen hatanin daha kesin bir sekilde ERROR
tanimlanmasini saglamaktadir. (0]

¢ Hata 02'de (Error 02) ve hata 40'ta (Error 40),

X

STOP!
ERROR

02

STOP!
ERROR
40

hataya 6zgt semboller gosterilir.
o 1{) Ciddi hata mesajlarinda sesli bir uyari sinyali duyulur,

1) Olmasi gereken ve meveut kaynak sicakligindan sapma > 20 °C oldugunda, sesli bir uyari sinyali

duyulur,

* Dider tim hatalarda, servis yapiimasi gerektigi anlamina gelen bir sikma anahtari gosterilir.

Hata Hatanin tiirii

Err01 ) | Sicaklik sensorii ile baglantida kopukluk veya sensorde kisa devre var
Er02 @) Isitma elemani / elektronik devre arizali (bir veya her iki sargida kesinti var)
Err04 @) Err04 Triac arizali (bir veya her iki Triac arizal)

Err08 ) | Fanmotoru arizal

Errd0 Diistk gerilim %25 (sebeke gerilimi %75)

2. Profil Setup (Bkz. Tus Kombinasyonu)

2.1 Profillerin Olusturulmasi

e 'Profil Setup' menusiinde, tim (¢ parametrenin istege gore
ayarlanabildigi ve ardindan e-Drive diigmesine ﬂ basilarak
kaydedilebildigi 3 6zel profil olusturulabilir.

* Gesitli menU noktalari kontrol elemanlari (4) ile secilebilir. e-Drive
digmesine Q basilarak 'Profil Setup' menustne geri donulr.

n Profil
FlSetup
Free Adj. 1
Free Adj. 3
Standby

Free Adj. 2
5.0
500 -
80

Malzeme ireticisinin kaynak talimatina ve ulusal standartlara veya yonetmeliklere uygun olarak
test amacli kaynak yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.




2. Profil Setup (Bkz. Tug Kombinasyonu)

2.2 Standby Setup

* Bu ayar menisinde Standby stiresi ayarlanabilir.
- Bu slre, e-Drive digmesi @ cevrilerek 5 ila 120 dakika araliginda ayarlanabilir.

Varsayilan fabrika ayar 40 dakikadir.

Standby

¢ e-Drive diigmesine @ basilarak, 'Profil Setup' mendiisiine geri dondlir.

Sikca Sorulan Sorular Hata - Sebebi - Giderilmesi

* Makine kendiliginden kapaniyor
- 'Standby' modu ile makine, ayarlanmis stre sona erdikten sonra otomatik olarak kapatiimaktadir (varsayilan
fabrika ayari 40 dakikadir).
* Kaynak kalitesi yetersiz
- Tahrik hizi, kaynak sicakligi ve hava miktari kontrol edilmelidir
- Kaynak memesi (9) tel firca (33) ile temizlenmelidir
- Kaynak memesinin (9) ayari yanlistir (Galismaya Hazir Olma Durumu, Sayfa 23)
o Ayarlanmis kaynak sicakligina ulasilamiyor
- Hava miktari gok yUksek ayarlanmis
- Diisuk gerilim
* Otomatik calistirma fonksiyonu calismiyor
- Otomatik Galistirma Sensortinii ayarlanmalidir (Sayfa 23)
 Makine diiz ilerlemiyor
- Makinenin konumlandiriimasi (Sayfa 24)
o hava miktarr gostergesinde bir yildiz beliriyor
- Fan, dngorulen egride bulunmuyor ve manuel modda bulunuyor (bkz. fan egrisi)

* 500°C tizerindeki kaynak sicakliklarinda hava miktari neden otomatik olarak azaltiimaktadir (bkz. fan egrisi) ?
- Gok yiiksek hava miktarinda kaynak sicakligina ulasilacagr garanti degildir

Fan egrisi VARIMAT V2

90 E— —~«— Manuel mod

70 e — Ongériilen
60 eqri

40 ~€— (Otomatik mod

Hava miktari V [%]
3

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620
Kaynak sicakligi T [°C]
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Leister VARIMAT V2 Modelleri

Uriin No. 137.821 VARIMAT V2, CEE fisi 400V~ /5700 W
Uriin No. 138.982 VARIMAT V2, Fissiz 230V~ /4600 W
Uriin No. 138.108 VARIMAT V2, Toprakli fis 230V~ /4600W

Uriin No. 139.734 VARIMAT V2, Japonya icin uygun fis 200 V™ / 4200 W

Aksesuar

Sadece Leister firmasina ait aksesuarlar kullanilabilir!
Urlin No. 139.048  Makine cantas! (teslimat kapsamina dahildir)
Urlin No. 138.817  Tel firca (teslimat kapsamina dahildir)

Urlin No. 132.429  Kaynak plakas! (teslimat kapsamina dahildir)
Urlin No. 107.067  Ek agirlik eleman

Uriin No. 113.995  Grip memesi 30 mm

Urlin No. 113.600  Grip memesi 40 mm

UriinNo. 110714 Bakim Seti

Egitim
e Leister Technologies AG firmasi ve bu firmanin yetkili servisleri, ticretsiz kaynak kurslari ve egitimler
sunmaktadir. Daha fazla bilgi igin bkz. www.leister.com.

Bakim

* Sicak hava fanindaki (8) hava girisi, kirlenmesi halinde bir firca ile temizlenmelidir.
* Kaynak memesi (9) tel firga (33) ile temizlenmelidir. —
* Elektrik baglanti kablosu (1) ve fis, elekiriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edilmelidir.

Servis ve Onarim

* Tahrik sayaci 400 saate veya fan sayaci 2000 saate ulastiginda, ana salterin (3) bir sonraki
aclimasinda ekranda (5) «<Maintenance servicing» mesaji belirir. Bu mesaj, 10 saniye gosteri-
lir ve kontrol elemanlari (4) ile atlanamaz.

* Onarimlar, sadece yetkili Leister servisleri tarafindan yapilmalidir. Yetkili servisler, | Maintenance
24 saat icerisinde devre planlarina ve yedek parca listelerine uygun olarak orijinal Leister servicing
yedek parcalar ile profesyonel ve glvenilir onarim hizmeti vermektedir.

Garanti

* Bu cihaz igin dogrudan satis acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklari satis tarininden itiba-
ren gecerlidir. (Sevk irsaliyesi ve faturayla belgelendirilmis olmak kaydiyla) Teminat veya garanti talebinde
uretim veya isleme hatalar distrib(itor tarafindan, cihazi yenisi ile degistirme veya onarma suretiyle giderilir.
Isitma elemanlari teminat veya garanti kapsami disindadir.

* Ek teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami digindadir.

» Normal asinma, asiri yiklenme veya yanlis kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti kapsami disindadir.

« (zerinde satin alan tarafindan degisiklik veya tadilat yapilmis olan cihazlar teminat veya garanti kapsami
digindadir.



Gratulujemy Paristwu zakupu zgrzewarki na gorace powietrze VARIMAT V2
Zdecydowaliscie sig Panstwo na wysokiej jakosci automat zgrzewajacy, ktory zostat wykonany z najleps-
zych materiatow. Urzadzenie to zaprojektowano i wyprodukowano uwzgledniajac najnowsze technologie

zgrzewania. Kazdy automat zgrzewajacy VARIMAT V2, zanim opusci fabryke w Szwajcarii, jest poddawany

surowej kontroli jakosci.

Spis tresci

W skrocie Strona 33
Zastosowanie, Ostrzezenie, Uwaga Strona 34
Zgodno$c¢, Utylizacja, Dane techniczne Strona 35
Opis urzadzenia, Przyciski funkcyjne Strona 36
Skrzynia transportowa Strona 37
Sita docisku, Gotowos¢ do pracy, Ustawianie czujnika podsuniecia Strona 38
Pozycjonowanie urzadzenia, Przebieg zgrzewania Strona 39
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Tryb pracy (Rozdziat 1) 1.1 WysSwietlanie warto$ci zadanej Strona 40

1.2 Wyswietlanie stanu pracy Strona 41

1.3 Ustawianie predkosci napedu

1.4 Ustawianie temperatury zgrzewania Strona 42

1.5 Ustawianie ilosci powietrza

1.6 Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu Strona 43

1.7 Wybor profilu

1.8 Schiadzanie Strona 44

1.9 Standby

1.10 Komunikaty usterek Strona 45
Ustawianie profilu (Rozdziat 2) 2.1 Zakfadanie profilu Strona 45

2.2 Ustawianie stanu standby Strona 46
FAQ Strona 46
Wersja, Wyposazenie, Szkolenie, Konserwacja, Serwis i naprawa, Gwarancja Strona 47

W skrécie

Jak uruchomi¢ automat zgrzewajacy VARIMAT Vg?_

1. Podtgczy¢ przewod sieciowy do sieci el%trycznej [@:aZ
2. Wigczy¢ wytgcznik gtéwny (3)."ON" @ 50
3. Nacisnac przycisk "Naped", —> S O I obrocié pokretto e-Drive @
4. Nacisnac przycisk "Nagrzewanie", m —— obroci¢ pokretto e-Drive. ﬁ %
5. Nacisnac¢ pokretto e-Drive, @ Cczas nagrzewania 0k. 3 = 5 MiNUl  e— ——
6. Wykonac probne zgrzewanie zgodnie z instrukcjg zgrzewania producenta materiatu i

krajowymi normami lub dyrektywami. Sprawdzic jako$¢ probnego zgrzewania. Profil

7. Zgrzewanie EI!—IV
— |

Jak wytaczy¢ zgrzewarke VARIMAT V2? *
1. Nacisngc pokretto e-Drive @ (rys. 1). v 40
2. «Cool down OK», nacisna¢ pokretto e-Drive @ i odczekac ok. 4 minuty Grael dowim

(rys. 2). Dmuchawa wyfgcza sie automatycznie. OK?
3. Po schtodzeniu sie dyszy zgrzewajacej (9) przetaczy¢ wytacznik

gtowny (3) do pozycji OFF OFF@ Ays. 1) m
yS. ys.
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Instrukcja obs’fugi (Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

E Przed uruchomieniem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugii
zachowac ja do dalszego uzytku.

Leister VARIMAT V2
Automat zgrzewajacy na gorace powietrze

Zastosowanie

 Zgrzewanie na zaktadke arkuszy folii dachowych wykonanych z PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE,
przeznaczonych do wykonywania podstawowych spoin. Mozliwos¢ uzycia takze blisko krawedzi oraz na
nierownych powierzchniach.

e Zgrzewanie na zaktadke folii i tkanin powlekanych.

Ostrzezenie

® PP

Uwaga

230
400

>0 ®

Ryzyko utraty zycia podczas otwierania urzadzenia, poniewaz zostajg
odstoniete elementy znajdujgce sie pod napieciem oraz wszystkie przytacza.
Przed otworzeniem urzadzenia wyciggnac wtyczke sieciowa z gniazdka.

Ryzyko pozaru i wybuchu w przypadku nieprawidtowego Kkorzystania z
urzadzen na gorgce powietrze, w szczegoinosci w poblizu materiatow
tatwopalnych i gazéw wybuchowych

Ryzyko poparzenia! Nie dotyka¢ dyszy zgrzewajacej oraz ptyty
zgrzewajacej jesli sg gorace. Odczekac do schtodzenia urzadzenia.
Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza w strone innych 0sob lub
zwierzat.

Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do gniazdka z przewodem ochronnym. Kazde
przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia jest
niebezpieczne! Uzywaé wytacznie przedtuzaczy z przewodem ochronnym!

Napiecie znamionowe, ktdre jest podane na urzadzeniu, musi by¢ zgodne z
napieciem sieciowym. EN 61000-3-11; Zmax= 0.115 Q +j 0.072 Q. Skonsultowac
sie z dostawca energii elekiryczne;.

W przypadku awarii zasilania sieciowego wysung¢ dmuchawe gorgcego
powietrza.

Uzycie wytacznika ochronnego pradowego w przypadku pracy urzadzenia na
placach budow jest niezbedne w celu zagwarantowania odpowiedniego
bezpieczenstwa 0sob.

W trakcie pracy urzadzenie nalezy uwaznie obserwowaé.

Ciepto moze dostac sie do materiatow palnych znajdujacych sie poza
polem widzenia. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez
odpowiednio wyszkolony personel lub pod jego nadzorem.
Korzystanie z urzadzenia przez dzieci jest catkowicie zabronione.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia i woda.

Nie wolno podnosic urzadzenia za obciaznik / dodatkowe obcigzenie.



Zgodnosé

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potwierdza, ze niniejszy
produkt, w wersji dopuszczonej przez nas do uzytkowania, odpowiada ponizszym dyrektywom Unii Europejskie;.

Dyrektywy : 2006/42,

2004/108 (do 19.04.2016), 2014/30 (0d 20.04.2016),
2006/95 (do 19.04.2016), 2014/35 (0d 20.04.2016),

2011/65

Zharmonizowane normy: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1,
EN 60335-2-45, EN 50581

Kacgisui, 12012016 Ry yyn \'\\gq M@/hﬂ/u} G

Bruno von Wyl, CTO

Utylizacja

Andreas Kathriner, GM

$rodowiska. Dotyczy wytacznie krajow UE: Narzedzi elektrotechnicznych nie wolno wyrzucac

E Narzedzia elektrotechniczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac zgodnie z zasadami ochrony

razem z odpadami z gospodarstwa domowego!

Dane techniczne

Napiecie V-~ 200, 230 EU, 400 %
Moc w 4200, 3680, 5700
Czestotliwo Hz 50/60

Temperatura °C 100 - 620 bezstopniowo
Naped m/min. 0.7 - 12 bezstopniowo
Sita docisku N ok. 190 (2 obciaznik)
llos¢ powietrza % 50-100

Poziom hatasu Lpa (dB) 70

Ciezar kg 35

bez przewodu sieciowego

Wymiary Dt.x Szer.x Wys. mm 650 x430 x330

Znak zgodnosci €3
Klasa ochrony | D

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych

* Brak mozliwosci przetaczania napiecia zasilajacego

Hz

°F
ft/min
%

Lpa (dB)
Ibs

inch

200, 230 US, 400 %
4200, 4600, 5700
50/60

212 - 1148 bezstopniowo
2.3 - 39.4 bezstopniowo
0k.190 (2 obcigznik)

50 -100

70
7

25 x17 x13
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Opis urzadzenia

15 30 35 12

1 Przewod zasilajacy 13 Sruba regulujaca $lad
2 Obudowa 14 Rolka nadazna
3 Wytacznik gtowny 15 Rolka nawrotna
4 Przyciski funkcyjne 16 Rolka transportowa, przesuwana
5 WySwietlacz 17 Rolka transportowa
6 Czujnik podsuniecia 18 Rolka prowadzaca
7 Sruba mocujaca 19 Sprezyna faczaca rolki transportowej
8 Dmuchawa gorgcego 20 Jarzmo
powietrza 21 Raster regulacji urzadzenia

9 Dysza zgrzewajaca 22 Obcigznik
10 Wspornik dmuchawy 23 Dodatkowe obcigzenie
11 Dzwignia blokujgca 24 Raczka
12 Rolka wahliwa

Wytacznik gtdwny (3)
@ Do wtaczania i wylaczania zgrzewarki VARIMAT V2

Przyciski funkcyjne (4)

Pokretto e-Drive
@ Pokretto e-Drive petni funkcje elementu nawigujacego.
Jest ono wyposazone w dwie funkcje:
e~ Obrot w lewo lub w prawo, do wybierania
@ réznych menu lub wartosci

qp Nacisniecie, w celu potwierdzenia lub
©  aktywowania

et
et
b

25 Sruba cylindryczna
26 Dolna czes¢ drazka prowadzacego
27 Gorna czeS¢ drazka prowadzacego
28 Dzwignia zaciskowa

Gorna cze$c drazka prowadzacego
29 Wspornik dla przewodu sieciowego
30 Pas o przekroju okragtym
31 Sruba dzwigniowa,

Dolna czesc¢ drazka prowadzacego
32 Pokrywa czujnika podsuniecia
33 Druciana szczotka
34 Ptytka zapobiegajaca przepaleniu
35 Dociskacz pasa okragtego

Naped
Regulacja predkosci napedu

Podgrzewanie
Ustawianie temperatury zgrzewania

Dmuchawa
Ustawianie ilosci powietrza



Skrzynia transportowa

Do transportu automatu zgrzewajgcego gorgcego powietrza VARIMAT V2 stosowac walizke
objeta zakresem dostawy. Walizka jest wyposazona w uchwyt i kétka do transportu.

c Urzadzenia VARIMAT V2 nie wolno podnosic za obeigznik (22) oraz obcigzenie
dodatkowe (23).

Uchwyty do przenoszenia walizki oraz uchwyt (24) i wodzidto (27) automatu
@ Zgrzewajacego goracego powietrza nie moga byc¢ stosowane do transportu

dzwigiem.

Do podniesienia automatu zgrzewajacego goracego powietrza recznie uzy¢

uchwytu (24) i wodzidta (27).

W celu przygotowania do transportu pozostawi¢ dysze zgrzewajaca (9)
VARIMAT V2 do schtodzenia

Wysuwanie zgrzewarki VARIMAT V2 ze skrzyni:

@ Otworzy¢ skrzynie od gory

@ Otworzy¢ skrzynie z boku

@ Odkrecic Srube dzwigniowa (31) i ustawi¢ dolng czes$¢ drazka prowadzacego (26) w wybranej
pozycji; dokrecic $rube dzwigniowg (31)

@ Otworzy¢ dzwignig zaciskowg (28)
Ustawi¢ gorng czesé drazka prowadzacego (27) na wybranej wysokosci; docisna¢ dzwignie
zaciskowg (28)

@ Ostroznie wysunag zgrzewarke VARIMAT V2 ze skrzyni

Wsuwanie zgrzewarki VARIMAT V2 do skrzyni:

@ Ostroznie wsunac zgrzewarke VARIMAT V2 z boku do skrzyni

@ Otworzyc¢ dzwignie zaciskowa (28) i wsunac gorng czes¢ drazka prowadzacego (27);
Dociagna¢ dzwignie zaciskowa (28)

® Odkrecic srube dzwigniowa (31) i dolng czes¢ drazka prowadzacego (27) ustawic w pozycji
transportowej; dokreci¢ srube dzwigniowa (31)

@ Zamknag skrzynie z boku

© Zamknaé skrzynie od gory

Transport:
® Podczas transportu skrzynie nalezy trzymac za raczke
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Sita docisku

» Sita faczenia jest przenoszona na rolke wahliwg (12). 120N 155N,, 190N

* Zaleznie od potrzeby mozna zamocowac obciazniki (22) i

dodatkowe obcigzenie (23) (patrz Rys. szczegdtowy A).

Rys. szczegétowy A

i
12%5 Z! 29

Gotowos¢ do pracy

* Przed uruchomieniem sprawdzic Przewéd zasilajacy (1) i wiyczke oraz
przedtuzacz pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych.
e Ustawic¢ dolng czes¢ drazka prowadzacego (26) przy pomocy $ruby
dzwigniowej (31) a gérng czes¢ drazka prowadzacego (27)
przy pomocy dzwigni zaciskowej (28), w wybranej pozycji.
* Zawiesic odcigzenie przewodu sieciowego (1) na wsporniku (29)
* Sprawdzic¢ ustawienie wyjsciowe dyszy zgrzewajacej (9)
(fabrycznie Rys. szczegotowy B i C)
* Ustawienie transportowe:
- Obracic rolke prowadzaca (18) do gory
- Odciagzyc rolke transportowg (16) przez podniesienie drazka prowadzacego (27)
- Przesunac rolke transportowa (16) lekko naciskajac na sprezyne
faczaca (19) w lewg strong do oporu (Rys. szczegdtowy D)
- Wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) poprzez podniesienie
dzwigni blokujacej (11) i podnies¢ do punktu zatrzasniecia
@ Podtaczy¢ urzadzenie do napigcia sieciowego. Napiecie znamionowe podane
na urzadzeniu, musi by¢ zgodne z napigciem sieciowym. W przy padku awarii
zasilania sieciowego wysung¢ dmuchawe goracego powietrza.

Ustawianie czujnika podsuniecia

Rys. szczeg6towy B

1mm

Rys. szczegétowy C

1816 19

Jezeli silnik napedowy nie uruchomi sie automatycznie po wsunieciu dyszy 3
zgrzewajacej (9), to 0znacza to, ze czujnik podsuniecia (6) moze by¢
ustawiony nieprawidtowo.
Czynnosci
* Ustawic czujnik podsuniecia (6) w nastepujacy sposab:

- Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3) o

- Zdemontowac pokrywe czujnika podsuniecia (32)

- Opusci¢ dmuchawe goracego powietrza (8) i podsunac jg do

lewego ogranicznika

- Dzwignia blokujaca (11) musi sie zablokowac

- Odkreci¢ srube mocujaca czujnika podsuniecia (7) .

- Przesunac czujnik podsuniecia (6) do wspornika dmuchawy (10) ; WAZNE:
Odstep przetaczajacy 0,2 - 0,5mm

- Dokreci¢ srube mocujaca czujnika podsuniecia (7)

- Zamontowac pokrywe czujnika podsunigcia (32)

- Wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) do ogranicznika i podniesc ja do gory

- Sprawdzi¢ dziatanie

Jezeli silnik napedowy w dalszym ciagu nie bedzie uruchamiat si¢ automatycznie,

38 nalezy skontaktowac sie z serwisem.



Pozycjonowanie urzadzenia

* Podniesc zgrzewarke naciskajac na drazek prowadzacy (27) i przesunac do pozycji zgrzewania

* Wyciagna¢ ptytke zapobiegajaca przepaleniu (34) z uchwytu i ustawi¢ zgodnie z Rys. szczegotowym E
UWAGA: Plytke zapobiegajaca przepaleniu (34) mozna zdejmowac z uchwytu i pozycjonowac
wytacznie przy schtodzonej dyszy zgrzewajacej (9).

* Odcigzy¢ rolke transportowa (16) poprzez podniesienie drazka prowadzacego

* Rolke transportowa (16) przesunac w prawo do oporu lekko naciskajac na sprezyne taczaca (19)

* Obracic rolke prowadzgca (18) w dot

* Rolka prowadzaca (18) musi byc ustawiona rownolegle do krawedzi rolki wahliwej (12) (patrz Rys. szczegatowy F)

e Przeprowadzi¢ probe

* Wprowadzi¢ korekte sladu za pomoca $ruby regulujacej slad (13) (patrz Rys. szczegotowy G oraz wskazowka

dotyczaca dziatania umieszczona na zgrzewarce)
Rys. Rys.
Rys. szczegétowy E Rys. szczegétowy F szczegotowy G szczegotowy H

A

12 18

Przebieg zgrzewania

Wykonac probne zgrzewanie zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu i krajowymi
normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jako$¢ probnego zgrzewania.

e Ustawi¢ parametry zgrzewania: napedu, ogrzewania i dmuchawy (rozdziat 1, Tryb pracy)

 Musi by¢ osiagnieta temperatura zgrzewania (czas nagrzewania ok. 3 - 5 min.)

* Podciagna¢ dzwignie blokujaca (11), opuscic¢ do konca dmuchawe goracego powietrza (8) i wsunac
dysze zgrzewajacg (9) miedzy natozone na siebie na zaktadke pasy materiatu; silnik napedowy wigczy sie
automatycznie

Brak automatycznego startu (rozdziat Ustawianie czujnika podsuniecia)

* Urzadzenie mozna uruchomic recznie przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) napedu i pokretta
e-Drive

e Zgrzewarka jest prowadzona za drazek prowadzacy (27) wzdtuz krawedzi natozenia na siebie materiatow.
Zgrzewarke nalezy prowadzi¢ podczas zgrzewania bez wywierania nacisku na drazek prowadzacy (27).
Naciskanie na drazek prowadzacy (27) moze prowadzi¢ do btedow podczas zgrzewania. Zwrocic uwage na
pozycje rolki prowadzace;j (18).

* Po zgrzewaniu pociagnac¢ dzwignie blokujaca (11), wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza (8) do oporu i
podnies¢ do gory w strone punktu zatrzasniecia.

* Po zakonczeniu zgrzewania wytaczy¢ podgrzewanie przy pomocy pokretta e-Drive @ @(naoisnaé 2 razy). Dzieki
temu nastapi schtodzenie dyszy zgrzewajacej (9), a dmuchawa wytaczy sie automatycznie po ok. 4 minutach
(rozdziat 1.8, Schtadzanie).

* Wytaczy¢ wytacznik gtowny (3) OFF@

Przewdd zasilajacy (1) odfaczy¢ od Zrodta zasilania elektrycznego.

* Przeczyscic dysze zgrzewajacg (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)
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Kombinacje przyciskow

Tryb pracy
Rozdziat 1

Ustawianie profilu
Rozdziat 2

Witgczanie wytacznika gtownego Varimat V2 50 o
ON L] min
LEISTER
[.} | switzerland 500 -
Release
Profil
Wecisnac i przytrzymac przyciski napedu i
ogrzewania i jednoczesnie wiaczyc Profil
t ik j[’ . Setup
wytgcznixk growny Varimat V2 —
ON Free Ad. 1
LEISTER
Switzerland Standby
Release

1. Tryb pracy

1.1

Wyswietlanie wartosci zadanych (po wtaczeniu urzadzenia)

Wtaczy¢ wytgcznik gtowny (3) [oﬁ

 Po wiaczeniu urzadzenia na wyswietlaczu (5) (rys. 3) wyswietlaja sie ostatnio
ustawione wartosci.

* W tym menu podgrzewanie, dmuchawa i naped sg wytaczone.

e Przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) uzytkownik moze dokonywac wszystkich
ustawien opisanych w kolejnych rozdziatach.

* Jezeli temperatura elementu grzejnego podczas wiaczania jest wyzsza niz 80 °C,
to wysSwietlacz przechodzi natychmiast do trybu schtadzania Cool Down (rozdziat
1.8 Schtadzanie), w ktorym dmuchawa zawsze pracuje z petng moca, co pozwala
na szybkie schtodzenie dyszy zgrzewajacej (9). Z tego trybu mozna w kazdej chwili
przejsc¢ do trybu pracy.

* Po osiggnieciu przez element grzejny temperatury 60°C, dmuchawa pracuje jeszcze
przez 2 minuty i wytacza sie automatycznie. Wyswietlacz (5) powraca do wyswietlania
wartosci zadanych (rys. 3).

* Ustawiajgc pokretto e-Drive @ na "Profil" mozna wybierac rozne profile zgrzewania
(rys. 4; rozdziat 1.7, Wybor profilu).

5.0
500 -«

F

Profil

(rys. 3)

»Start
(rys. 4)




1. Tryb pracy

1.2 Wyswietlanie robocze
e Po nacisnieciu pokretta e-Drive@ nastepuje uruchomienie
podgrzewania i dmuchawy, a wyswietlanie wartosci
zadanych przechodzi do trybu roboczego.

* Proces nagrzewania dyszy zgrzewajacej (9) jest sygnalizowany
na wyswietlaczu (5) przy
pomocy paska postepu, strzatki A
(w gore) i wartosci chwilowej temperatury zgrzewania (miga).
e Jezeli napiecie sieciowe znajduje sie poza (+/- 15%) zakresem
zalecanego napiecia sieciowego (200 V, 230 V, 400 V), to na
wyswietlaczu pojawia sie migajacy\ symbol i zmierzona wartos¢
zbyt niskiego lub zbyt wysokiego napiecia. Jezeli iloS¢ powietrza
jest mniejsza niz 100 %, to ustawiona warto$¢ procentowa zmienia
siena [ symbol.

Zbyt niskie lub zbyt wysokie napigcie moze mie¢ wptyw na
wynik zgrzewania!

* Jezeli po okreslonym czasie nie zostanie wcisnigty zaden z
(9) NIE znajduje sie w pozycji
zgrzewania), na wyswietlaczu pojawia sie menu Standby
(rozdziat 1.9, Standby).

Profil Profil

50 &|([5.0 &
500 « |[¥500-
—

Profil Profil

50 &||5.0 =
4500 4500
I || |

¥l 173v

przyciskow (dysza zgrzewajaca

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie jest wsunieta, to mozna wybiera¢ menu Cool Down (rozdziat 1.8,
Schtadzanie) lub Profile (rozdziat 1.7, Wybor profilu) - wybor poprzez obrot pokrettem e-Drive ’@ .

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) jest wsunieta, znikajg oba punkty menul profil na wyswietlaczu (5)

i nie ma mozliwosci ich wybierania.

e Proces schiadzania dyszy zgrzewajacej (9) jest sygnalizowany na wyswietlaczu (5) przy pomocy
paska postepu, strzatki W (w dot) i migajacej wartosci chwilowej temperatury zgrzewania.

4



. Tryb pracy

Ustawianie predkosci napedu

o Przyciskiem «Naped» )} mozna dopasowywag predkosé napedu. Predkosé 5.0 &
ustawiamy obracajac pokretto e-Drive @@ krokowo co 0,1m/min. w zakresie
od 0,7m/min do 12,0m/min. Predko$¢ mozna ustawiac¢ przy wigczonym lub 500 -«

wytaczonym napedzie.
* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sig w pozycji zgrzewania, to w
dolnym lewym rogu wyswietlacza (5) pojawia sie symbol >3 .

 Naciskajac pokretto e-Drive @ mozna wiaczy¢ naped-pojawi sie symbol m
Predkos¢ napedu mozna zmienia¢ bezposrednio pokrettem e-Drive @

* Ponowne nacisniecie pokretta e- Dnve@ uruchamia komende Stop i nastepuje wytaczenie napedu.
Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie robocze wartosci zadanej lub Cool Down.

e Jezeliw ciggu 3 sekund nie zostanie wprowadzony zaden wpis przy uzyciu przyciskéw funkcyjnych (4),
to nastapi przejecie nowej predkosci napedu. Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie robocze wartosci
zadanej lub Cool Down.

o W przypadku nacisnigcia przycisku «Naped» przez 3 sekundy wyswietlacz przechodzi do innego
menu (patrz rozdziat 1.6 Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu).

 Przy pomocy przyciskow «Podgrzewanie» m lub «Dmuchawa»ﬂ mozna przechodzi¢ do danego menu.

Ustawianie temperatury zgrzewania

* Prayciskiem «Podgrzewanie» [l mozna zmieniac temperaturg zgrzewania. 50 &r
Temperature zgrzewania mozna ustawiac¢ krokovvo co 10°C w zakresie od 100°C do

620°C poprzez obracanie pokretiem e-Drive @ Ustawienie zostaje przejete po

uptywie 3 sekund, o ile w przeciagu tych 3 sekund nie zostanie wcisniety zaden z

rzyciskOw.
ey 100 «

* W przypadku wywotania tego menu z poziomu wySwietlania warto$ci zadanej

mozna naciskajac na pokretto e-Drive @ uruchomi¢ podgrzewanie i dmuchawe.

Jezeli jest wtgczone podgrzewanie, to mozna wybra¢ menu schtadzania «Cool
Down» (rozdziat 1.8, Schtadzanie). 5.0 2=

* Nacisniecie przycisku «Podgrzewanie» @ w przeciagu 3 sekund powoduje zmiane
wskazan wys$wietlacza (5). Wartos¢ napiecia sieciowego pojawia sie ponizej | A 500
predkosci napedu. To wywotanie jest mozliwe wytgcznie z poziomu wyswietlania
roboczego (rozdziat 1.2).

¢ Przy ustawionej temperaturze zgrzewania o wartosci 500°C i wyzszej nastepuje
automatyczne zredukowanie ilosci powietrza. Uzytkownik moze jednak zmieniac¢
recznie il0$¢ powietrza przy uzyciu przycisku «Dmuchav\/a»a (rozdziat 1.5).
W przypadku pokazania sie gwiazdki za iloscig powietrza nie ma gwarancji osiagniecia
temperatury zgrzewania.

Profil

¢ Przy pomocy przyciskow «Naped» lub «<Dmuchawa» ﬂ mozna przechodzi¢ do danego menu.




1. Tryb pracy

1.5

1.6

Ustawianie ilosci powietrza

e Przyciskiem «Dmuchavva»ﬂ mozna zmienia¢ wartosc¢ przeptywu powietrza. Wartosc¢ 5.0 25
przeptywu powietrza mozna ustawia¢ krokowo co 5 % w zakresie od 50 % do 100 %
poprzez obracanie pokrettem e-Drive @ . Ustawienie zostanie przejete po uptywie 500
3 sekund, o ile w przeciagu tych 3 sekund nie zostanie nacisniety zaden z przyciskow.
Jezeli wartos¢ jest ustawiona na 100%, to na wys$wietlaczu (5) nie pojawia sie zadna

informacja.

°C

 Przy ustawionej temperaturze zgrzewania o wartosci 500°C i wyZszej nastepuje LBStart

automatyczne zredukowanie wartosci przeptywu powietrza. Wartos’c’/gzepiywu
powietrza mozna zwigkszac bezposrednio obracajac pokrettem e-Drive @
W przypadku pokazania sie gwiazdki JJOJeJgl] za wskazaniem wartosci przeptywu powietrza nie ma
gwarancji osiggniecia temperatury zgrzewania.

W przypadku wywofania tego menu z wyswietlania wartosci zadanej, mozna, naciskajac pokretto e-Drive @
uruchomic podgrzewanie i dmuchawe.

¢ Menu schtadzania «Cool Down» mozna wybra¢ naciskajac pokretto e-Drive @ (rozdziat 1.8, Schtadzanie).

* Przy pomocy przyciskdw «Naped» lub «Podgrzewanie» m mozna przechodzi¢ do danego menu.

Pomiar dtugosci, Licznik dmuchawy i napedu
Distance:

e Tomenu (rys. 6) pojawia sig, kiedy przycisk «Naped» [m zostanie wcisniety na Total
przynajmniej 3 sekundy. D 1034m

ay
e Menu wyswietla wszystkie czasy pracy oraz dystans, jaki urzadzenie pokonato od 012m
momentu wigczenia. Catkowity dystans (tutaj: 1034 m) nie moze zosta¢ zmieniony i %?ael S
pokazuje catkowitg pokonang droge od momentu uruchomienia. BL@V; 8‘2182158
vV 5
* Dystans dzienny (tutaj: 012 m) nie jest resetowany automatycznie, uzytkownik Musigo |==7 Reset
wyzerowaé za posrednictwem funkcji «Reset» po nacisnieciu pokretta e-Drive @ . (rys. 6)

 Wartosci «Time» dotycza czasu pracy poszczegolnych podzespotow zgrzewarki.
Przy czym czas jest przyporzadkowany dmuchawie «Blow» (tutaj: 043:58) i napedowi «Drive» (tutaj:
020:10). Czas «Total» odnosi sie do czasu pracy. Czas zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12), w trakcie
ktorych jest wiaczony wytacznik gtowny (3).

« Jezeli po naciénieciu na pokretto e-Drive G zostanie wybrana strzatka powrotu (back), to
powraca sie z powrotem do menu, z ktorego zostat weisniety przycisk «Naped» §§}Y .
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1. Tryb pracy
1.7 Wybor profilu

* Jezeli wskazanie w prawej dolnej czesci wyswietlacza (5) jest aktywowane,
to naciskajac na pokretto e-Driveﬂmoz’na zatadowac profile. Po nacisnieciu pokretta
pojawia sig informacja «Select Profile». Obracajac pokrettem e-Drive @ mozna wybrac
zadany profil. Profile Free Adj. 1, 2 i 3 mogg zostac zdefiniowane przez uzytkownika
(patrz rozdziat 2 Ustawienia profilu). Wszystkie pozostate profile majg na state
przyporzadkowane wartosci i nie moga by¢ definiowane przez uzytkownika.

N . o 0 7
Obracajac pokrettem e-Drive @ mozna aktywowac na

Free Adj. 1

5.0 &
500 -

»Start

wyswietlaczu (5) na dole po lewej lub po prawej stronie Select Select
odpowiednie strzatki. Profil Profil
Strzatka w prawo po obréceniu pokretta e-Drive @ do
nastepnej strony. Free Adj. 3 ECB 2
Strzatka w lewo po obrdceniu pokretta e-Drive G} do |pvG 2 EPDM 2
poprzedniej strony. Ly el

* Po aktywowaniu strzatki Back (=7 (z powrotem) dzigki THO 2 FREl &
obracaniu pokretiem e-Drive @, powraca sie naciskajac ==l lls=)

na pokretto do menu, z ktérego zostato wybrane menu Profil.

Wykona¢ prébne zgrzewanie zgodnie z instrukcja zgrzewania producenta materiatu i krajowymi

normami lub dyrektywami. Sprawdzi¢ jako$¢ prébnego zgrzewania.

1.8 Schtadzanie

¢ Po naci$nieciu pokretta e-Drive @ i pokazaniu sie symbolu ,pojawiasie |B5.0 Br
menu «Cool down OK?». Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ nastepuje aktywowanie
symbolu OK na dole po prawej stronie wy$wietlacza (5). W ten sposob nastepuje | 500 -
wprowadzenie operacji schtadzania.

* Podczas schtadzania iloS¢ powietrza jest zwigkszana do 100% i jest wySwietlana
chwilowa temperatura zgrzewania. _ )
Jezeli temperatura zgrzewania spadnie do poziomu ponizej el
60°C, dmuchawa bedzie pracowac dalej przez 2 minuty i po
uptywie tego czasu wytaczy sie automatycznie. Wyswietlacz
przechodzi w tryb wyswietlania wartosci zadane;j. *

* Po nacisnigciu pokretta e-Drive @ ostatnio ustawione wartosci v 250«
dla dmuchawy i podgrzewania pojawiaja sie na wyswietlaczu (5). | Cool down *

» Jezeli menu schtadzania Cool Down jest aktywne, to naped LI
mozna wigczy¢/wytaczyC recznie przy pomocy przycisku o o

«Naped» .
Przyciski «<Podgrzewanie» m i «Dmuchawa» ﬂ nie maja zadnej funkcji.




1. Tryb pracy

1.9 Standby

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w pozycji zgrzewania i w okreslonym I
czasie nie zostanie wprowadzona za pomocg przyciskow nowa wartosc, to tryb
Cool Down uruchomi sie automatycznie po uptynieciu czasu Standby. Nastepuje
wprowadzenie operacji schtadzania.

e Jezeli przed uptynieciem odliczania (180 sekund) w trybie Standby zostanie 152
nacisniete pokretto e-Drive @ to wskazania na wyswietlaczu powracajg do stanu
wyjsciowego.

e Ustawianie czasu Standby (rozdziat 2.2, Ustawianie trybu Standby)

Standby

1.10 Komunikaty usterek

o W przypadku wystapienia nieprawidtowego
dziatania zgrzewarki VARIMAT V2 na

wyswietlaczu (5) pojawia sie komunikat,

ktéry jest opatrzony dodatkowo kadem STOP!|[STOP!||STOP!
biedu. Kod ten doktadniej opisuje btad ERROR ERROR ERROR
widoczny na licie ponize]. (0] 02 40

o W przypadku btedu 02 i btedu 40 pojawiajg
sie oddzielnie symbole.

o ) W przypadku powaznych komunikatow usterek wiacza sie akustyczny sygnat ostrzegawczy.

< 1) Jezeli odchylenie temperatury zadanej i chwilowej zgrzewania jest wieksze niz 20°C, to wiacza sie
akustyczny sygnat ostrzegawczy.

o W przypadku wszystkich pozostatych bteddw na wySwietlaczu pojawia sie symbol klucza do Srub
informujacy o koniecznosci wezwania pracownika serwisu.

Bfad Opis kodow btedéw
Err01 @) Przerwanie lub zwarcie w sondzie temperatury

Err02 @) | Uszkodzony element grzejny / uklad elektroniczny (przerwanie w jednym/obu uzwojeniach)
Er04 @) | Uszkodzony triak (jeden lub oba triaki sa uszkodzone)

Err08 @) | Uszkodzony silnik dmuchawy

Err40 Za niskie napiecie 25% (napigcie sieciowe 75%)

2. Ustawianie profilu (patrz kombinacja przyciskéw)

2.1 Zaktadanie profilu ) .
. ) ) Profil Free Adj. 2
» W trybie ustawiania profilu mozna zaktadac 3 indywidualne profile, Setup m
w ktorych mozna dowolnie ustawia¢ wszystkie trzy parametry i je | Free Adj. 1 5.0 &
nastepnie zapisywac do pamieci poprzez nacisnigcie pokretta
e-Drive Q. Standby 500 -
* Rozne punkty menu mozna wybierac przy pomocy przyciskow 80 -
funkeyjnych (4). Po nacisnigciu na pokretto e-Drive @ powraca
sie do wyboru ustawien profilu. =

Przeprowadzi¢ probne zgrzewanie zgodnie z instrukcja obstugi producenta materiatu i
krajowymi normami lub dyrektywami. Sprawdzié¢ jakos¢é prébnego zgrzewania.
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2. Ustawianie profilu (patrz kombinacja przyciskéw)

2.2 Ustawianie trybu Standby Standby
 \V tym menu mozna ustawiac czas Standby.
- Czas zmienia sie w zakresie od 5 do 120 minut obracajac pokrettem e-Drive ’@\
Fabrycznie ten czas jest ustawiony na 40 minut.
e Po nacisnieciu pokretta e-Drive @ powraca sie do wyboru ustawien profilu.

FAQ Btad - Przyczyna - Dziatanie

* Maszyna wytacza sie automatycznie
- W trybie Standby nastepuje automatycznie wytaczenie maszyny po uptynieciu ustawionego czasu (fabrycznie
ustawiony na 40 minut).
* Niezadowalajaca jakos¢ zgrzewu
- Sprawdzi¢ predko$¢ napedu, temperature zgrzewania oraz ilo$¢ powietrza
- Przeczysci¢ dysze zgrzewajacg (9) przy pomocy drucianej szczotki (33)
- Dysza zgrzewajaca (9) jest nieprawidtowo ustawiona (Gotowos¢ do pracy, strona 38)
* Ustawiona temperatura zgrzewania nie jest osiggana
- Ustawiona za duza ilo$¢ powietrza
- Zaniska warto$¢ napiecia
¢ Nie dziata automatyczny uktad podsuwania
- Ustawi¢ czujnik podsuniecia (strona 38)
* Urzadzenie nie przemieszcza sie prosto
- Pozycjonowanie urzadzenia (strona 39)
e Obok informacji o ilosci powietrza pojawia sie symbol gwiazdki
- Dmuchawa nie znajduje sie juz na zadanej krzywej, lecz jest w trybie recznym (patrz Krzywa dmuchawy)
e Dlaczego przy temperaturach zgrzewania powyzej 500°C zostaje automatycznie zredukowania ilo$¢ powietrza
(patrz krzywa dmuchawy)?
- Osiagniecie temperatury zgrzewania nie jest zagwarantowane przy zbyt duzej ilosci powietrza

Krzywa dmuchawy VARIMAT V2

90 B —<—— Tryb reczny

70 I —

Zadana krzywa

A

< Tryb
30 automatyczny

llo$¢ powietrza V [%)]
3

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620
Temperatura zgrzewania T [°C]




Wersje Leister VARIMAT V2

Nrart. 137.821 VARIMAT V2, wtyczka CEE 400V~ /5700 W
Nrart. 138.982 VARIMAT V2, bez wtyczki 230V~ /4600 W
Nrart. 138.108 VARIMAT V2, wtyczka z bolcem 230V~ /4600 W
Nrart. 139.734 VARIMAT V2, wtyczka (Japonia) 200V~ /4200 W

Wyposazenie

Mozna stosowa¢ wytacznie wyposazenie firmy Leister!

Nrart. 139.048 Skrzynia transportowa (w zakresie dostawy)
Nrart. 138.817 Druciana szczotka (w zakresie dostawy)
Nrart. 132.429 Plyta zgrzewajaca (w zakresie dostawy)
Nrart. 107.067 Obciaznik

Nrart. 113.995 Dysza zdzierajaca 30 mm

Nrart. 113.600 Dysza zdzierajgca 40 mm

Nrart. 110.714 Zestaw konserwacyjny

Szkolenie

e Firma Leister Technologies AG i jej autoryzowane punkty serwisowe oferujq bezptatne kursy zgrzewania i
szkolenia. Wiecej informacji na www.leister.com.
Konserwacja

* Wiot powietrza w dmuchawie goracego powietrza (8) nalezy czyscic pedzlem w
przypadku zabrudzenia

* Przeczyscic dysze zgrzewajaca (9) przy pomocy drucianej szczotki (33) e
* Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy (1) i wtyczke pod katem elektrycznych i mechanicznych uszkodzen o5

Serwis i naprawa

* Po dojsciu licznika napedu do 400 h lub licznika dmuchawy do 2000 h na wy$wietlaczu (5)
pojawia sig przy kolejnym wiaczeniu wytgcznika gtéwnego (3) komunikat «Maintenance
servicing». Ten komunikat jest wyswietlany przez 10 sekund i nie mozna go przeskoczyc
przy uzyciu przyciski funkeyjne (4). TS
* Naprawy mogq by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe servicing
Leister. Gwarantujg one fachowa naprawe w ciggu 24 godzin, przy uzyciu wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami urzadzen i wykazami czesci
zamiennych.

Gwarancja

* Niniejsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancja udzielang przez
bezposredniego partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udo-
kumentowanie przez fakture lub dowod dostawy) partner handlowy ma obowiazek usuna¢ wady fabryczne lub
powstate w procesie przetwarzania poprzez wymiane lub naprawe. Elementy grzewcze nie sg objete rekojmig
ani gwarancja.

* Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji s3 w ramach bezwzglednie obowigzujacych przepisow prawa
wykluczone.

* Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznac-
zeniem nie podlegajg gwarancii.

 Wyklucza sig roszczenia z tytutu rekojmi lub gwaranciji w stosunku do urzadzen, ktore zostaty przez Kupujacego
przebudowane lub zmodyfikowane.
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@ Blahoprejeme Vam k zakoupeni automatického horkovzdusného svarovaciho stroje VARIMAT V2!
Vybrali jste si $pickovy automaticky horkovzdusny svarovaci stroj vyrobeny z materidl( nejvyssi kvali-

ty. Tento pfistroj byl vyvinut a vyroben v souladu s nejnovéjsimi technologiemi svafovani. Nez opusti

tovarnu ve Svycarsku prochdzi kazdy VARIMAT V2 pfisnou kontrolou kvality.
Obsah

Rychly prehled Strana 48
Pouziti, varovani, upozornéni, Strana 49
ProhlaSeni o shodé, likvidace, technicka data Strana 50
Popis pristroje, ovladaci prvky Strana 51
Prepravni box Strana 52
Pritlacna sfla, pfiprava provozu, nastaveni senzoru pojezdu Strana 53
Polohovani pfistroje, postup svarovani Strana 54
Kombinace ovlddacich prvki Strana 55
Pracovni rezim (kapitola 1) 1.1 Displej nastaveni (po zapnuti pfistroje) Strana 55
1.2 Pracovni displej Strana 56
1.3 Nastaveni rychlosti pojezdu
1.4 Nastaveni teploty svafovani Strana 57
1.5 Nastaveni mnozstvi vzduchu
1.6 Méreni délky, pocitadlo dmychadla a pojezdu Strana 58
1.7 Volba profilu
1.8 Chlazeni pfistroje Strana 59
1.9 Pohotovostnirezim
1.10 Chybové hlaseni Strana 60
Nastaveni profil( (kapitola 2) 2.1 Tvorba profild Strana 60
2.2 Nastaveni pohotovostniho rezimu Strana 61
Casto pokladané dotazy Strana 61
Typy pristroje Leister VARIMAT V2, pisluSenstvi, Skoleni, tdrzba, servis a opravy, zaruka Strana 62
Rychly prehled
Jak spustit horkovzdu$ny svarovaci automat VARIMAT V2?
1. Zapojte zastréku privodu elektfiny do elektricke sité
2. Nastavte hlavni vypina¢ (3) do pozice "ON" 5.0 2=
3. Zmécknéte tlacitko pojezau ) === Otadenim tlacitka e-Drive @ 500
zvolte rychlost. A oc
4. Zmécknéte tiacitko ohfevu [ === Otacenim tlacita e Drive @@ —
2volte teplotu.
5. Zmacknéte tlatitko e-Drive & Pristroj se nahfeje za priblizng 3 - 5 minut = m——r— ,
M ., . . . Profil
6. Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svarovani, E—
danymi vyrobcem pouzitého materidlu, a narodnimi normami
¢i smérnicemi. OdzkouSejte zkusebni svr.
7. Svafovani @ *
Jak vypnout horkovzdusny svarovaci automat VARIMAT V2? v 40
1. Stisknéte otacivé tacitko e Drive @ (0br. 1). ool down *
2. Stisknéte «Cool down OK» tlacitkem e-Drive G a nechte chladit piblizng OK?
4 minuty (Obr. 2). Dmychadlo se vypne automaticky.
3. Poté, co se vychladi svarovaci tryska (9), prepnéte hlavni spinaé (3)
do pozice "OFF"orr (& (Obr.1) (Obr. 2)



Navod k obsluze (prekiad originélu navodu k obsluze) @

[E Pred pouzitim si prosim pozorné prectéte tento navod k obsluze a uschovejte
ho pro dalSi pouziti.

Leister VARIMAT V2
Horkovzdusny svarovaci automat

Pouziti

e Svarovani stfeSnich pdst z PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE preplatovanim u zakladnich svar(. MdZe byt
pouzit i na svafovani v blizkosti hran a na nestejné povrchy.
« Svarovani folii a modifikovanych tkanin preplatovanim.

Varovani

® BBk >

PFi otevfeni pristroje mlZe dojit k ohroZeni Zivota, nebot se pfitom odkryvaji
komponenty a pfivody, které jsou pod el.napétim. Pfed otevienim pfistroje
vzdy odpojte zdstrcku od privodu el.napéti.

P¥i nespravném pouziti horkovzdu$ného pfistroje hrozi nebezpeci pozaru a
vybuchu, zejména v blizkosti hoflavych materidl(i a vybusnych plyn(.

Nedotykejte se horké trysky nebo svarovaciho platu, mohou zpdsobit
popaleniny. VZdy nechte pfistroj nejdfive vychladit. Nemirte proudem
horkého vzduchu na lidi nebo zvifata.

Pristroj a zastrcka musi byt propojeny pres zemnici ochranny vodic. Kazdé

prodluzovaci kabely a zasuvky se zemnicim ochrannym vodicem.

Upozornéni

230
400

>0 ®3

Stanovené napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sitovym napétim.

EN 61000-3-11; Zmax=0.115Q +j 0.072 Q. Eventuéné s dodavatelem (zdsobo-
vaci firmou) konsultuite.

V pfipadé vypadku proudu vyjméte trysku ze svarovaci pozice!

V zajmu ochrany osob dlirazné doporucujeme zapojeni pristroje k RCCB
chranici pred pouzitim na stavbé.

Pfistroj musi byt provozovdn pod stdlym dohledem. Teplo mdZe
vznitit hoflavé materialy mimo vase zorné pole.
Pfistroj smi byt provozovan pouze kvalifikovanymi odborniky nebo
pod jejich dozorem. PFistroj nesmi pouzivat déti.

Chrante pristroj pfed vihkosti a mokrem.

PFistroj nesmi byt zdvihan za pridavné zavazi.

49



50

Prohlaseni o shodé

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potvrzuje, Ze tento vyro-
bek v provedeni daném nami do prodeje, splfiuje pozadavky nasledujicich smérnic EU.

Smérnice:

Harmonizované normy:

Kaegiswil, 12.01.2016

Likvidace

2006/42,

2004/108 (do 19.04.2016), 2014/30 (od 20.04.2016),

2006/95 (do 19.04.2016), 2014/35 (0d 20.04.2016),

2011/65

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233,
EN 603351, EN 60335-2-45, EN 50581

“Rpwo MBQ Z/@N”ﬂ/w G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

ské staty EU: Nevyhazujte elektrické nafadi do domovniho odpadu!

E Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly se musi odevzdat kekologické recyklaci. Pouze pro ¢len-

Technické udaje

Napéti

Vykon

Kmitocet

Teplota

Rychlost

Pritlak

Mnozstvi vzduchu
Uroveri emisi
Hmotnost

bez privodniho kabelu
Rozméry D xS xV
Znacka shody
Tfida ochrany |

V-~ 200, 230 EU, 400 % V-~ 200, 230 US, 400 *
w 4200, 3680, 5700 w 4200, 4600, 5700
Hz 50/60 Hz 50/60
C 100 - 620 plynule °F 212 - 1148 plynule
m/min. 0.7 - 12 plynule ft/min 2.3 - 39.4 plynule
N cca 190 (2 zavaz) N cca.190 (2 zavazi)
% 50 -100 % 50 -100
La(dB) 70 Lea(dB) 70
kg 35 Ibs 77
mm 650 x430 x330 inch 25 x17 x13

€3

D

Technickeé tdaje a specifikace se mohou zménit bez predchoziho oznameni.

* Sitové napéti se nesmi ménit.



Popis pristroje

15 30 35 12
1 Privodni sitovy kabel 13 Sroub pro nastaveni stopy 25 Sroub imbusovy
2 Kryt 14 Zadni pojezdovy vélec 26 Spodni dil vodici tyce
3 Hlavni spinac 15 Vodici kolecko 27 Horni dil vodici tyCe
4 QOvladaci prvky 16 Nastavitelné pojezdové kolo 28 Utahovaci packa
5 Displej 17 Pojezdové kolo horni ¢asti drzadla
6 Senzor pojezdu 18 Vodici kolecko 29 Dr7ak pro sitovy kabel
7 Aretacni Sroub 19 Spinaci pruZina vodiciho kolecka 30 Kulaty femen
8 Horkovzdu$né dmychadlo 20 Kulisa 31 Utahovaci packa dolnf
9 Svarovaci tryska 21 Rastr nastaveni pfistroje ¢asti drzadla
10 DrZék pristroje 22 Pridavné zavazi 32 Kryt Cidla pojezdu
11 AretaCni paka 23 Koncove zavazi 33 Dréatény kartac
12 Kyvny valec 24 Drzadlo pro prenaseni 34 Plech pro nasazeni trysky

35 PridrZovac kulatého femenu
Hlavni spinac (3)

Pro zapnuti a vypnuti horkovzdu$ného svafovaciho automatu VARIMAT V2

Ovladaci prvky (4)
e-Drive Drive

Otocné tlacitko e-Drive slouzi jako navigdtor. Nastaveni rychlosti pojezdu

Ma dvé funkce:

"@ Otagejte doleva nebo doprava pra nastaveni m
jednotlivych program( a hodnot

Heating
Nastaveni teploty svafovani

qp a Blower
& Stisknéte pro potvrzeni a aktivaci Nastaveni mnozstvi vzduchu 51



Pfepravni box

K transportu horkovzdu$ného svafovaciho automatu VARIMAT V2 pouzijte kufru uréeného pro
pristroj, ktery je soucasti doddvky. Kufr je vybaven drzadlem a transportnimi vélecky.

A VARIMAT V2 se nesmi zvedat za pridavné (22) ani ukonCovaci zavazi (23).
Drzadla kufru uréeného pro pfistroj, stejné jako madlo pro pfenaseni (24) a

@ vodici ty€ (27) horkovzduSného automatu nepouzivejte k transportu jefabem.
Pro rucni zvedani horkovzdu$ného svafovaciho automatu pouzivejte madlo pro
prenaseni (24) a vodici ty¢ (27).

& Pred prepravou pristroje VARIMAT V2 nechejte vychladit svarovaci trysku (9)

Vyjmuti VARIMATU V2 z pfepravniho boxu:

@ Oteviete viko prepravnino boxu.

@ Oteviete boky prepravniho boxu.

® Povolte aretaci spodni €ésti vodici tyce (31) a nasméruijte vodici ty€ (26) do pozadované pozice. Utdhnéte
packu na spodni ¢asti vodici tyCe.

@ Povolte aretaci horni ¢asti vodici tyce (28),
Nastavte pozadovanou vySku horni ¢asti vodici tyGe (27) a utahnéte packu (28) na horni ¢asti vodici tyce.

@ Opatrné vyjméte horkovzdusny svarovaci automat VARIMAT V2 z pfepravniho boxu.

Pfeprava VARIMATU V2 v pfepravnim boxu:

@ Opatrné ze strany najedte s horkovzdugnym svafovacim automatem VARIMAT V2 do prepravniho boxu.

@ Uvolnéte aretaci a zasurite horni é4st vodici tyce (28)
Utahnéte packu horni ¢asti vodici tyce (28)

@ Povolte aretaci spodni €asti vodici tyCe (31) a nasmérujte vodici ty€ (27) do pfepravni pozice. Utdhnéte
packu na spodni ¢asti vodici tyce.
Zaviete boky prepravniho boxu.

@ Zaviete viko prepravnino boxu.

Preprava:
@® Pri prepravé drite prepravni box za drzadlo




Pritlacna sila

* Pritlacnd sila je prenasena na kyvny vélec (12) 120N 155N, 190N g
* Podle potfeby pridejte pFidavné zavazi (22) a koncové zavazi (23)
(viz. obrdzek A).
12 29
Obrazek A
Priprava provozu
* Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, jestli nedoslo k elektrickému nebo Obrazek B

mechanickému poskozeni privodniho sitového kabelu nebo zastreky.
* Nastavte spodni ¢ast vodici tyCe (26) do pozadované pozice a zajistéte utahovaci
packou (31). Vysurite horni éast vodici ty€e (27) do pozadované vySky a zajistéte 1 mm

utahovaci packou (28). -
« Zachytte otko na pFivodnim sitovém kabelu (1) na drzak (29). Obrézek C
* Zkontrolujte zékladni nastaveni svarovaci trysky (9) (viz obr. B a C).
* Nastaveni pro manipulaci
- Zdvihnéte vodici kole¢ko (18).
- Odlehcete nastavitelné pojezdové kolo (16) zvednutim vodici tyce (27). 2
- Posunte nastavitelné pojezdové kolo (16) lehkym tlakem na spinaci pruzinu (19) 9 ~ 12
smérem doleva (obrdzek D).
- Vlysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) zataZenim za aretacni paku (11) a
otacenim smérem nahoru az do zablokovani.

Stanovené napéti uvedené na pfistroji musi souhlasit se sitovym napétim.

1816 19

Nastaveni senzoru pojezdu

Pokud se motor pohonu automaticky nenastartuje po spusténi svafovaci
trysky (9) do svarovaci pozice, je pravdépodobné Spatné nastaven senzor pojezdu.

Jak v takovém pfipadé postupovat:

* Nastavte senzor pojezdu (6) nasledovné:
- Vypnéte hlavni spina¢ (3) o
- Odmontujte kryt senzoru (32) (Remove drive sensor covering (32)
- Posurite horkovzdusné dmychadlo (8) aZ po levou zarazku
- Aretacni packa (11) se musi volné pohybovat 32 7 611 10
- Povolte aretaéni Sroub (7) pojezdového senzoru L
- Posuiite senzor pojezdu (6) po drzaku pfistroje (10); DULEZITE: rozsah nastaveni 0,2 - 0,5mm
- Pritdhnéte aretacni Sroub pro senzor pojezdu (7)
- Pfimontujte kryt senzoru (32) (Mount drive sensor covering (32)
- Vlysunite horkovzdu$né dmychadlo (8) aZ po zardzku a otocte smérem nahoru
- Provérte funkénost

PPokud se pohon stéle automaticky nezapina, kontaktujte autorizované servisni centrum.
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Polohovani pristroje

* Naklopte horkovzdus$ny svarovaci automat tlakem na vodici ty€ (27) a popojedte na misto svarovani.
* Sejméte plech pro nasazeni trysky (34) z drzaku a umistéte podle obrézku E

VAROVANI: Plech pro nasazeni trysky (34) miZe byt sejmut z drzdku pouze chladny .

* Uvolnéte posuvné pojezdové kolo (16) zvednutim vodici tyce (27)

* L ehkym tlakem na spinaci pruzinu (19) posunte nastavitelné pojezdové kolo (16) smérem doleva
dokud se nezastavi.

* Sklopte vodici kolecko (18)

* Vodici kolecko (18) musi byt nastaveno rovnobézné s hranou kyvného valee (12) (viz obrdzek F)

* Provedte zkuSebni chod

* Pro opravu stopy nastavte Sroub pro nastaveni stopy (13) (vizobrézky G a F a pokyny na horkovzduSném
svafovacim automatu)

Obrazek E Obrazek F Obrazek G Obrazek H
= =&

12 18

Postup svarovani

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svarovani, danymi vyrobcem pouzitého
materialu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. Odzkousejte zkusebni svar.

* Nastavte parametry pro svarovani, topeni a dmychadlo (kapitola 1, pracovni rezim)

» Musi byt dosazeno svarovaci teploty (doba nahrati cca. 3-5 min).

* Zatahnéte aretaéni paku (11), snizte polohu horkovzdusného dmychadla (8) a najedte mezi prekrytymi
pruhy aZz po zardzku. Hnaci motor se spusti automaticky.

Bez automatického spusténi, viz Nastaveni senzoru pojezdu

« Pristroj je mozZné spustit ruéné pomoci ovladacich prvkd (4) Drive a otacivéeho tlacitka e-Drive @

* HorkovzduSny svarovaci automat je pomoci vedici tyce (27) veden podél preplatovdni. Béhem svarovani na vodici ty€ (27)
nevyvijejte zadny tlak, to by mohlo vést k vadnému svafovani. Kontrolujte polohu vodiciho kolecka (18)

* Po svafovani zatdhnéte za aretacni paku (11), vysunte horkovzdusné dmychadlo (8) aZ po zardzku a otocte
jej nahoru k bodu zasunuti.

* Po ukonceni svafovani pouzijte tlacitko e-Drive @ @ (stisknéte 2x) pro vypnuti topen.
Tak se svarovaci tryska (9) vychladi a dmychadlo se automaticky vypne po zhruba 4 minutdch (sekce 1.8, chlazeni)

* \lypnéte hlavni spinaé (3) or(&)

Pfivodni sitovy kabel (1) z elektrické energie odpojit.
(Disconnect power supply cord (1) form the line/mains.)

* Svarovaci trysku (9) Cistéte pomoci draténého kartace (33)



Kombinace ovladacich prvki

Zapnéte hlavni spinac ( pozice "ON")
ON

@ >

Stladte soucasné tlacitka ohfevu a

dmychadla pfi zapnutém hlavnim spinaci.
ON

Om—e——

1. Pracovni rezim

. m
Varimat V2 5.0 ==
LEISTER
Switzerland 500 °C
Release

Profil

Profil
Varimat Vo EXsetup
arimal Free Adj. 1

LEISTER
Switzerland g;zﬁdﬁ?' °
Release

1.1 Displej nastaveni (po zapnuti pFistroje)
Hlavni spina¢ (3) zapnuty ( pozice "ON")

* Po zapnuti pfistroje se na displeji (5) zobrazi posledni nastavené hodnoty (Obr. 3).
 \/ tomto menu jsou topeni, dmychadlo a pohon vypnuty.
e UZivatel miZe pouZit ovladaci prvky (4) pro provedeni vSech nastaveni popsanych v

nasledujicich kapitoldch.

e Pokud je pfi zapnuti pfistroje teplota topného télesa vyssi nez 80°C, displej se
okamzité prepne do Rezimu chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni), ve kterém pracuje
dmychadlo vzdy na plny vykon a tak se chladi svarovaci tryska (9). Z tomto rezimu

je mozné kdykoliv pfepnout zpét na pracovni rezim.

* KdyZ béhem chlazeni poklesne teplota topného télesa pod 60°C, bude dmychadlo

pracovat po dobu dalSich dvou minut a potom se automaticky vypne. Displej se
prepne zpét na Displej nastaveni (Obr. 3).

v ’ v 7. . N Yy oo ’ v o . o v o
« Otodeni tlacitka e-Drive € umoziuje vbér riznych profild svafovéni

(Obr.4; sekce1.7, Vybér profild).

Pracovni rezim
Kapitola 1

Nastaveni profilu
Kapitola 2

5.0
500 -«

F

Profil
(Obr. 3)

»Start
(Obr.4)
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1. Pracovni rezim

1.2 Pracovni displej

o /macknutim otacivého tlacitka e-Drive @ spustite topeni a
dmychadlo. Displej nastaveni pfejde do Pracovniho displeje.

e Zahtivani svafovaci trysky (9) je na displeji (5) oznaceno
postupujici stupnici a Sipkou A (nahoru) spolecné s blikajici
hodnotou aktualné dosazené teploty.

¢ Dojde-li ke kolisani napéti (+/- 15%) mimo stanovenou nomindini
hodnotu (200 V, 230V, 400 V), je to znazornéno blikajicim
symbolem spolu s hodnotou naméreného podpéti/prepéti.
Je-ku mnozstvi vzduchu pod 100%, procentualni znazornéni se
zméni spolu se [ symbolem.

Vysledek svafovani miize byt ovlivnén kolisanim napéti.

* Pokud po vymezenou dobu neni zmacknuto 7adné tlacitko
(a svarovaci tryska (9) NENI ve svarovaci pozici), displej prejde
do pohotovostniho rezimu (sekce 1.9, Pohotovostni rezim).

» Pokud svarovaci tryska neni zalozena, mohou byt pomoci
pootoceni tladitka e-Drive zvoleny rezimy

Chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni) nebo Profily (sekce 1.7, Vybér profilu) @
e Pokud je svarovaci tryska (9) zaloZena, tyto dva rezimy z Profil - displeje (5) zmizi a nemohou

byt zvoleny.

5.0 &||5.0 =
500 -« v 500

]
Profil Profil
5.0 %||5.0 =
4500 |[24500:c
I

Pl 173v
Profil Profil

* KdyZ se svaFovaci tryska (9) chladi, je to znazornéno na displeji ¢arou stupnice a Sipkou 'V
(dold) spole¢né s blikajici hodnotou aktualné dosazené teploty na displeji (5).



1.3

1.4

. Pracovni rezim

Nastaveni rychlosti pojezdu
* Rychlost pojezdu mlze byt upravovana pomoci tlacitka Drive S presnosti

0.1 m/min. od 0.7 n/min. do 12.0 m/min. Toto nastaveni mdZe byt uskute¢néno
zapnutim nebo vypnutim pohonné jednotky @@

* [Nenili svarovaci tryska (9) v pracovni pozici, symbol B3 se objevi v levé dolni
¢asti displeje (5).

e Pohonnd jednotka miZe byt spusténa stisknutim otacivého tladitka e-Drive, @
nacez se objevi nasledujici symbol . Rychlost pojezdu miize byt pfimo
regulovana pootocenim tlacitka e-Drive ’@

m_
min

5.0
500 <«

¢ Opétovnym stisknuti otacivého tlacitka e-Drive @ se provede prikaz k zastaveni (Stop), ktery vypne

pohonnou jednotku. Displej zobrazi Displej nastaveni nebo Chlazen.

e Neni-li do 3 sekund pomoci ovladacich prvku (4) zaddna Zddnd hodnota, bude pfijata nové

nastavena rychlost.
Displej (5) zobrazi rezim Nastaveni nebo Chlazeni.

e Tisknete-li tlacitko Drive po dobu 3 sekund, displej zobrazi dal$i menu (sekce 1.6, méreni délky,

pocitadlo dmychadla a pojezdu).
« Do prislu§ného menu mZete prejit i stiknutim tlacitka Ohfevu m nebo Dmychadla a

Nastaveni teploty svarovani

e Teplota svafovani mize byt zménéna tlacitkem Ohfevu m Teplota svarovani mize
byt zvySovana/snizovana po 10°C v rozsahu od 100°C do 620°C pootocenim
tlacitka e-Drive @ . Nastaveni je ulozeno po 3 vtefindch, jestlize po tuto dobu neni
zmacknuto jakékoliv jiné tlacitko.

 Je-li toto menu zvoleno z Displeje nastaveni, je mozné spustit topeni a dmych-
adlo stisknutim otacivého tlacitka e-Drive. @o Jakmile je topeni spusténo, mizZe
se spustit chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni).

o Stisknete-li tlacitko Ohfevu m do 3 sekund, displej se zméni a objevi se hodnota
sitového napéti pod pohonnou jednotkou. Tuto volbu je mozné provést pouze z
racovniho rezimu ( sekce 1.2).

* Mnozstvi vzduchu je automaticky redukovano, je-li teplota svareni nastavena na 500°C
a vice. Nicméné uZivatel miZe upravit mnoZstvi vzduchu i manualné pouzitim tlacitka
Dmychadla [ (sekce 1.5).

Objevi-li se u hodnoty mnozstvi vzduchu hvézdicka , neni uz déle mozné
ajistit dosazeni nastavené teploty svareni.

5.0 &
100 «
»>Start

50 &
4 500
I
ORI Profil

¢ Mezi prislusnymi menu se mlZete pohybovat stisknutim tlagitka pohonu nebo dmychadla a
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1.5

1.6

. Pracovni rezim

Nastaveni mnozstvi vzduchu

 Mnozstvi vzduchu miZe byt upraveno pomoci Tlacitka dmychadla a Mnozstvi
vzduchu mlze bywravovéno po 5% v rozsahu od 50% do 100% pootocenim
tlacitka e-Drive. #) Nastaven je uloZeno po 3 vtefindch, jestlize po tuto dobu nenf
stisknuto jakékoliv jiné tlacitko. Je-i mnozstvi vzduchu nastaveno na 100% displej (5)
tuto informaci nezobrazuje.

* Mnozstvi vzduchu je automaticky redukovano, je-li teplota svareni nastavena na
500°C a vice. MnoZstvi vzduchu miZe byt manualné navySeno pootocenim tlacitka

50 &
500 -

»Start

e-Drive @ Objevili se u hodnoty mnoZstvi vzduchu hvézdicka, jJOJeJgl] neni dosaZeni nastavené

teploty svareni zabezpeceno.

e Je-litoto menu zvoleno z Displeje nastaveni, miiZete spustit topeni a dmychadlo stisknutim otacivého

tlagitka e-Drive & .

e Rezim chlazeni m{Ze byt zvolen stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ (sekce 1.8, Chlazeni)
* Mezi pfislusnymi menu se miZete pohybovat stisknutim tlacitka pohonu nebo dmychadla m

Méreni délky, pocitadlo dmychadla a pojezdu
e Drzite-li tlacitko pohonu stisknuté alespori 3 sekundy, §}J zobrazi se toto menu (Obr. 6)

» Toto menu zobrazuje veskeré provozni doby a vzdalenost, kterou zafizeni ujelo
od zapnuti. Celkova vzddlenost (zde zobrazeno: 1034m) nem(zZe byt upravena a
znazorfiuje celkovou vzddlenost ujetou od spustén.

 Denni vzddlenost (zde zobrazeno: 012m) neni resetovana automaticky, ale musi byt
anulovana uzivatelem pomoci «Reset» stisknutim otacivého tlacitka e-Drive. @

* Hodnoty ¢asu se tykaji provoznich dob jednotlivych soucasti pfistroje. Hodnoty ¢asu
jsou prirazeny k dmychadlu «Blow» (zde zndzornéno: 043:58) a k pohonu «Drive»

Distance:

Total
D 1034m

~012m

Time

Total 143:12
Blow 043:58
Drive 020:10

— Reset

(Obr. 6)

(zde zndzornéno: 020:10). Hodnota «Total» Casu odkazuje na provozni dobu. Zaznamenava hodiny

a minuty (zde zobrazeno: 143:12), po které je zapnuty hlavni spina¢ (3).

o Je-li stisknutim oto¢ného tlagitka e-Drive @ zvolena zpétna Sipka, budete navraceni do menu,

ze kterého bylo zvoleno Tlacitko pohonu




1. Pracovni rezim

1.7 Volba profilu

e Je-li [RIgeRHlV pravé doini Casti displeje (5) aktivovén, profily mohou byt spoustény
stisknutim otacivého tlacitka e-Drive G . Pootogenim tlacitka e-Drive @@ Ize zvolit
profil. Profily Free Adj. 1, 2 a 3 jsou volné nastavitelné uzivatelem (kapitola 2,
Nastaveni profilu). Zbylé profily maji pevné prednastavené hodnoty a nemohou byt

uzivatelem ménény.

¢ésti displeje (5).
Pomoci pravé Sipky a zmacknutim otacivého tladitka
e-Drive @ prejdete na nasledujici stranu.
Pomoci levé Sipky a stisknutim otacivého tlacitka
e-Drive g prejdete na predeslou stranu.

* Aktivujete-li zpétnou Sipku otocenim tlagitka e-Drive /@
aktiviert, budete stisknutim otécivého tlacitka e-Drive & navraceni
zpét do menu, ze kterého jste zvolili Profile menu.

v ’ v o7, . o . . v ’
Pootocenim tlacitka e-Drive @ aktivujete pravou nebo levou Sipku na spodni

Free Adj. 1

5.0
50